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WEST SYSTEM
EPOXY

Surface Preparation: The area to be coated or bonded must be clean, dry and abraded, free from previous
surface coatings, oil, grease etc.. Seek advice from your distributor when bonding aluminium, stainless steel
and copper alloys.

Working Conditions: Best results are obtained undercover at temperatures in excess of 15°C and at low
relative humidity. For application of WEST SYSTEM epoxy at low temperatures please seek advice from
your distributor.

Mixing: 5 parts by weight or volume of 105 Resin to 1 part by weight or volume of either 205 or 206 Hardener
or use WEST SYSTEM 301-5 Mini Pumps for accurate dispensing of the two components.

Pot Life and Cure Time: A 100g batch of 105 Resin/205 Hardener will gel in 15 to 20 minutes at 18°C and
achieve a workable cure in 5 to 7 hours. The cured system must not be subjected to high loads for 48 hours. A
100g batch of 105 Resin/206 Hardener will gel in 25 to 30 minutes at 18°C and this system should not be used
below this temperature. NOTE: To increase the working time available, pour the mixed resin and hardener into
a WEST SYSTEM 802 Roller Tray to dissipate the heat of reaction.

Basic Application Techniques:

1. Coating: (a) Interior surfaces - apply the mixed epoxy to the prepared surfaces. Cure overnight, dry sand
(first 80 grit, then 120 grit), remove sanding dust and apply second coat of epoxy.

(b) Exterior surfaces - as above but apply a third coat when previous coating is touch dry. If more than 12
hours elapses before third coating is applied, the second coating must be sanded to achieve ultimate intercoat
bond strength. NOTE: When coating at low temperatures an amine “blush” sometimes occurs. This must be
removed before further applications of epoxy are applied. Wash the surface with WEST SYSTEM 855 Cleaning
Solution, followed by clean water, using an abrasive pad. Dry the surface with clean paper towels. Sand
remaining glossy areas with 80 grit paper. See Technical Manual for further information.

2. Bonding: (a) Pre-wet the surfaces, with the resin/hardener mix.

(b) As soon as the ‘wetting’ coat has been applied, prepare an epoxyf/filler mix to a paste-like consistency (first
mix resin/hardener and then slowly add selected filler) and apply to one of the mating surfaces - for general
bonding add 3-5% of 406 filler; for bonding/gap filling add 7-10% of 403 filler. Bring the two components
together, temporarily fix into position and retain until cure. Use only enough pressure to maintain good contact,
thereby avoiding excessive squeeze-out of epoxy. Remove excess epoxy before cure.

3. Filleting: (a) Pre-wet the two surfaces with the resin/hardener mix.

(b) Prepare a thickened epoxy mix - first mix resin/hardener and then slowly add selected filler to achieve a
putty-like consistency - and apply to the joint and shape with the rounded end of a mixing stick or a similar
tool. Remove excess epoxy before cure.

4. Overcoating: Most good quality yacht paints will adhere to the epoxy coated surface. Allow 48 hours after
application of final coat of epoxy before thoroughly wet sanding (120 to 180 grit) the surface. Clear away
sanding dust and dry the surface with clean paper towels. When the surface is dry apply chosen coating
following the manufacturer’s instructions. NOTE: If applying anti-fouling it may be necessary to apply a primer
to the epoxy surface - follow the coating manufacturer's advice. If applying varnish, we recommend using a
two part polyurethane containing a UV inhibitor. Prepare the surface as outlined above.

Coverage:

Coating: 1kg of mixed WEST SYSTEM epoxy covers between 6.5 and 8.5m? dependent upon the type of
surface being coated.

Bonding or Laminating Timber: 1kg of mixed epoxy and filler will cover 2.0 to 4.0m? .

For Use with Glass Cloth: 1kg of mixed epoxy will cover 2.0 to 5.0m? depending on the type and weight
of glass cloth used.

Store above 10°C. Crystals can form in epoxy if stored below 10°C. To reverse, gently warm the resin in the
container and refer to the WEST SYSTEM User Manual.

Technical Information: For detailed instructions see the WEST SYSTEM technical publications which cover
all types of construction and repair work on both timber and G.R.P. boats. Please contact either your nearest
distributor or:

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

Resina Eppossidica
WEST SYSTEM Per Uso Marino

PREPARAZIONE DELLE SUPERFICI: L'area da rivestire od incollare deve essere pulita, asciutta ed
abrasivata; vecchie pitture, olio e grasso debbono essere rimossi. chiedere informazioni alla WS Marine S.r.L.
per incollaggi di alluminio. acciaio inox e leghe di rame.

CONDIZIONI DI LAVORO: Nei rivestimenti i migliori risultati si ottengono a temperature superiori ai 15°C e
con bassa umidita relativa. Per I'applicazione di resina WEST SYSTEM a basse temperature consultare la
WS Marine S.r.L.

MESCOLA: 5 parti in peso di Resina 105 per 1 parte in peso di Indurente 205 o 206, oppure usare le nostre
Pompe Dosatrici per un dosaggio accurato.

POT LIFE E TEMPO DI INDURIMENTO: Una mescola di 100 gr. di Resina 105 ed Indurente 205 iniziera a
gelificare tra i 15 ed i 20 min. a 18°C e sara lavorabile entro 5 - 7 ore. Non sottoporre a sforzi molto elevati
per 48 ore. Una mescola di 100 gr. di Resina 105 ed Indurente 206 iniziera a gelificare tra i 25 ed i 30 min. a
18°C; questo Indurente non dovrebbe venir usato sotto tale temperatura. NOTA: Per aumentare il tempo utile
versare la mescola in un contenitore basso e largo, per dissipare il calore della reazione.

TECNICHE BASILARI DI APPLICAZIONE

1. Rivestimento (a) Superfici interne: applicare la resina alla superficie preparata; lasciare essiccare sino
allindomani, poi carteggiare, prima con grana 80 e poi 120, togliere la polvere ed applicare una seconda
mano di resina.
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(b) Superfici esterne: come sopra, ma applicando una terza mano, non appena la seconda & abbastanza
asciutta. Se passano pit di 12 ore prima di poter applicare la terza, carteggiare. NOTA: quando si applica la
resina a bassa temperatura ed in ambiente umido, a volte si forma un affioramento di amina (patina cerosa).
Questa deve essere tolta prima di procedere. Contattare il distributore.

2. Incollaggio (a) Preimpregnare le superfici con resina-indurente.

(b) Immediatamente dopo, preparare una mistura di resina ed addensante (prima mescolare la resina con
l'indurente e quindi aggiungere 'addensante prescelto), di consistenza adeguata, ed applicarla ad una delle
superfici di contatto. Per incollaggi generici aggiungere 3-5% in peso di 406; per colmare dei vuoti, aggiungere
7-10% di 403. Mettere a contatto le due parti e usare dei sistemi provvisori per mantenerle in posizione fino
a che la resina sia indurita. Usare solo la pressione necessaria a garantire un buon contatto, evitando cosi
un’eccessiva fuoriuscita di mistura. Togliere I'eccesso di resina prima che secchi.

3. Cordonature (a) Preimpregnare le due superfici con resina-indurente.

(b) Preparare un mastice di epossidica, mescolando prima resina indurente ed aggiungendo quindi
I'addensante prescelto, applicarlo alla giunzione, sagomandolo opportunamente con una spatola arrotondata.
Rimuovere I'eccesso di resina prima che secchi.

4. Pitturazione La maggior parte delle pitture marine di qualita aderisce alle superfici rivestite con epossidica.
Lasciare essiccare I'ultima mano di resina per 48 ore prima di carteggiarla ad acqua con grana da 120 a 180.
Pulire ed asciugare la superficie con stracci di carta. Applicare la pittura prescelta, seguendo le istruzioni del
fabbricante. NOTA: se prima di applicare una anti va é richiesta | icazione di un primer specifico,
seguire le istruzioni del fornitore. Per finiture trasparenti, raccomandiamo I'uso di una vernice poliuretanica
bicomponente, con inibitore per gli UV. Preparare la superficie come sopra descritto.

RESA DELLA RESINA Rivestimenti: 1kg di epossidica WEST SYSTEM miscelata copre da 6,5 a 8,5mq., a
seconda del tipo di superficie da rivestire.

Incollaggi o Laminazioni: 1kg di resina WEST SYSTEM miscelata copre da 2 a 4 mq.

Per stratificazioni con tessuto di vetro: 1kg di resina WEST SYSTEM miscelata copre da 2 a 5 mq., a
seconda del tipo e del peso del tessuto usato.

Immagazzinare sopra i 10°C Si possono formare dei cristalli nell'epossidica se tenuta sotto i 10°C. In tal caso
rovesciare e riscaldare delicatamente la resina in un recipiente facendo riferimento al manuale West System.

INFORMAZIONI TECNICHE: Per istruzioni piti dettagliate, vedere le pubblicazioni tecniche WEST SYSTEM,
che p tutti i tipi di ione e di riparazione.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM
Epoxy

Oppervlakte behandeling: Het opperviak dat verlijmd wordt of waar een toplaag op aangebracht wordt moet
schoon, droog, opgeruwd en vrij zijn van oude verflagen, olie, vet, enz. Voor de verlijming van aluminium, staal,
brons is het raadzaam advies te vragen bij uw dealer of Epifanes.

Verwerkil i De beste worden bereikt in overdekte werksituatie met lage
vochtigheidsgraad en temperaturen van 15 graden celsius en meer. Voor toepassing bij lagere temperaturen
vraag advies bij dealer of Epifanes.

Mengen: 5 gewichtsdelen 105 hars met 1 gewichtsdeel 205/206 harder. Gebruik voor accuraat mengen de
WEST SYSTEM 301-5 MINI POMPJES.

Verwerkings en uithardingstijd: Een 100 grams mensel 105 hars/205 harder zal bij 18 graden celsius in 15
tot 20 minuten geleren. Bewerkbare hardheid ontstaat na 5 tot 7 uur. Een 100 grams mengsel 105 hars/206
harder zal bij 18 graden celsius in 25 tot 30 minuten geleren. N.B. 206 harder niet gebruiken bij temperaturen
lager dan 18 graden celsius. Om een langere werktijd te krijgen verdient het aanbeveling de hars in de WEST
SYSTEM 802 rollerbak te gieten zodat de warmte van de reaktie beter ontsnapt.

BASIS TOEPASSINGSTECHNIEKEN

1. A gen deklaag i (a) ijde: breng de epoxy aan op het voorbewerkte
oppervlak en laat deze een nacht uitharden. Schuur de volgende dag het opperviak droog, (eerst met korrel
80 dan met korrel 120) verwijder het stof en breng de tweede laag epoxy aan.

(b) Buitenzijde: zoals hierboven maar met een derde laag, die aangebracht wordt als de tweede laag net
kleefdroog is. Als er meer dan 12 uur verstreken is voor de derde laag aangebracht wordt moet de tweede laag
geschuurd worden om enn maximale hechting van de tussenlaag te verkrijgen. N.B. Bij het gebruik bij lagere
temperaturen kan er een amine waas ontstaan. Deze moet verwijderd worden voordat u verder gaat met het
opbrengen van epoxy. Raadpleeg voor gedetailleerd advies uw dealer of Epifanes.

2. Lijmen - Breng op de oppervlakken eerst een laag epoxy aan.

- Maak direkt hierna een epoxy/vulstof mengsel van pasta achtige dikte (meng eerst de hars/harder en
voeg dan langzaam de gekozen vulstof toe) en breng deze op een van de lijmvlakken aan. Voor algemene
toepassing voeg 3-5% 406 vulstof toe, voor lijmen (spleetvullend) voeg 7-10% 403 vulstof toe. Breng dan de te
liljmen delen samen en fixeer ze totdat de epoxy uitgehard is. Gebruik genoeg druk om de delen goed contakt
te laten maken waarbij overmatig uitpersen van epoxy vermeden moet worden. Verwijder zoveel mogelijk de
overtollige epoxy voor uitharden.

3.Fillets (hollijst) maken - Bewerk eerst de twee vlakken met een hars/harder mengsel. - Maak een dik
epoxy mengsel (meng eerst de hars met de harder en voeg dan langzaam de gekozen vulstof toe, tot er
een plamuurachtig mengsel ontstaat. Breng dit aan op de gewenste plek en werk het af met het afgerond
menghoutie of iets dergelijk. Verwijder overtollige epoxy voor uitharding.

4.0verschilderen De meeste kwaliteits jachtlakken zullen goed hechten op het epoxy behandelde opperviak.
Wacht 48 uur voor dat de laatste epoxy laag grondig nat geschuurd wordt (korrel 180/240). Verwijder slijpsel
en maak het oppervlak droog met schone papieren doeken. Breng hierna de gekozen jachtlak aan maar
volg de bijbehorende gebruiksaanwijzingen. N.B. als er anti-fouliing gebruikt wordt kan het noodzakelijk zijn
om eerst een primer aan te brengen volgens de gebruiksaanwijzing. Als er met vernis afgelakt wordt, is het
aan te bevelen een 2 componenten polyurethaan met U.V. filter. Voorbehandeling van het opperviak zoals
hierboven beschreven.
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HET VERBRUIK

1. Coating (deklaag): 1kg gemengde WEST SYSTEM EPOXY bestrijkt een oppervlak van 6,5 tot 8,5 m?
afhankelijk van het soort ondergrond.

2. Lijm en houtverlijming: 1kg gemengde EPOXY met vulstof bestrijkt 2 tot 4 m2.

3. Lamineren glas weefsel: 1kg gemengde EPOXY bestrijkt 2 tot 5 m? athandelijk van type en gewicht van
het weefsel.

Bewaren boven de 10°C. Bij opslag onder 10°C kan de epoxyhars kristalliseren. Om de hars weer helder te
krijgen kunt u deze verwarmen. Zie hiervoor de Gebruikershandleiding Productoverzicht.

TECHNISCHE INFORMATIE: Lees voor gedetailleerde instructie de WEST SYSTEM publicaties betreffende
alle constructie en reparatiewerkzaamheden van zowel houten als gewapend kunststof schepen.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

Epoxy

WEST SYSTEM

Préparation des surfaces: Les surfaces & enduire ou & coller doivent étre propres, séches, poncées et
libérées d'anciennes peintures, colles, huiles, graisses, etc. Demander conseil aupreés du distributeur, pour le
collage de I'aluminium, acier, inox ou autres alliages comme, le cuivre ou le bronze.

Conditions d’uf tion: les meilleurs résultats sont obtenus a I'abri, a des températures supérieures a 15°C
et dans des conditions d’ humidité relati faibles. Pour I ion des époxy WEST SYSTEM a des
températures basses, demander conseil & votre distributeur.

Mélange: 5 parts en poids de résine 105 pour 1 part en poids de durcisseur 205 ou 206 ou utiliser les mini
pompes 301-5 pour un dosage précis des deux composants.

Durée de vie en pot et temps de séchage: Un mélange de 100grs de résine 105 et de durcisseur 205
commencera & “prendre” en 15 a 20 minutes a 18°C et deviendra dur aprés 5 & 7 heures. Le systéme ne doit
pas étre soumis a des forces charges avant 48 heures. Un mélange de 100grs de résine 105 et de durcisseur
206 commencera a “prendre” en 25 a 30 minutes a 18°C et ne doit pas étre utilisé & des températures
inférieures a 18°C. Attention. Vous pouvez augmenter le temps de travail en utilisant un bac a résine WEST
SYSTEM 802 afin de mieux dissiper la concentration de chaleur dégagée par le mélange.

Quelques techniques d’application.

1. Saturation et enduction. a) Surfaces intérieures. Appliquer le mélange de résine sur les surfaces
préparées. Laisser sécher une nuit, poncer a sec (d'abord avec un abrasif grain 80 et ensuite un abrasif grain
120), enlever la poussiére et appliquer une deuxiéme couche de résine.

b) Surfaces extérieures. Procéder comme pour les surfaces intérieures puis appliquer une troisiéme couche
dés que la deuxiéme couche est séche au toucher. Si plus de 12 heures se sont écoulées avant I'application
de la troisiéme couche, la deuxiéme couche doit étre poncée afin d’obtenir une adhérence optimale entre les
deux couches. Attention une “peau” d’'amine peut parfois apparaitre sur la surface aprés des applications a
basse température. Cette “peau” a de la parafine et doit étre enlevée avant de continuer. Contacter
votre distributeur pour plus d'informations.

2. Les collages. a) Humidifier les surfaces avec un mélange résine/durcisseur.

b) Dés que la premiére couche est appliquée, préparer un mélange de résine chargée afin d’'obtenir une
consistance épaisse (d’abord mélanger la résine avec le durcisseur et ensuite ajouter trés lentement la charge
que vous avez choisie ) et I'appliquer a I'une des surfaces a coller. Pour des applications normales utiliser
3-5% de charge 406, pour des collages et des remplissages utiliser 7-10% de la charge 403. Assembler les
deux morceaus, les fixer temporairement jusqu’ a ce que le collage soit sec. Fixer avec juste assez de pression
pour maintenir le collage. Eviter de faire ressortir I'époxy par une trop forte pression d’assemblage. Enlever
I'excés de résine avant séchage.

3. Les joints congés. a) Humidifier au préalable les surfaces avec un mélange résine/durcisseur.

b) Préparer un mélange épaissi de résine et durcisseur en ajoutant lentement la charge sélectionnée afin
d’obtenir une consistance de mastic, appliquer sur le joint et le former avec le bout arrondi d’'un baton de
mélange ou un outil similaire. Enlever 'excés de résine avant séchage.

4. Couches de finition. La plupart des peintures Marines de qualité n'ont aucun probléme d’adhérence
un I'époxy. Attendre 48 heures aprés I'application de la derniére couche d'époxy avant de bien poncer la
surface avec un abrasif & I'eau (grain de 120 - 180 ). Enlever la poussiére et essuyer la surface avec des
serviettes en papier. Dés que la surface est séche, appliquer le systéme de peinture choisi en respectant les
instructions du fabricant. Attention. Dans le cas d'anti fouling, il est conseillé d'appliquer d’abord une couche
de primaire sur la surface époxy et de suivre les instructions du fabricant. Pour I'application de vernis, nous
vous conseillons d'utiliser un vernis deux composants contenant un inhibiteur anti U.V. Dans ce cas préparer
la surface comme indiqué ci-dessus.

Pouvoir Couvrant

Saturation et enduction: 1kg de mélange résine WEST SYSTEM couvre 6.5 & 8.5m? selon la nature du
support.

Collage et revétements: 1kg de mélange résine WEST SYSTEM avec une charge, permet de couvrir 2 &
4m?. En saturation des tissus de verre: 1kg de mélange résine WEST SYSTEM permet de couvrir 2 & 5m?
selon le type et le grammage utilisés.

Stocker au dessus de 10°C. Des cristaux peuvent se former dans la résine si le produit est stocké en dessous
de 10°C. Faire chauffer la résine dans le pot et se référer au manuel WEST SYSTEM.

Pour des i ions détaillées nous vous conseilllons de consulter les ouvrages
techniques WEST SYSTEM qui traitent de tous les problémes concernant la construction et la réparation des
bateaux en bois et en polyester.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111
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WEST SYSTEM

Epoxy
Oberflachenvorbereitung: Alle Oberflachen miissen frei von Staub, Lack, Lasuren, Fett, Ol, Wachs oder
Trennmitteln und sorgfaltig geschliffen sein. Fragen Sie Ihren Importeur, wenn Sie Aluminium, Stahl oder
Kupfer verkleben miissen.

Beste Resultate erreicht man in Innenrdumen bei Temperaturen tber 15°C und
bei einer niedrigen relativen Luftfeuchtigkeit. Zur Verarbeitung von WEST SYSTEM Epoxidharz bei kalten
Temperaturen fragen Sie bitte Ihren Importeur um Rat.

Mischen: 5 Gewichtsteile 105 Harz zu 1 Gewichtsteil 205 oder 206 Harter oder genaues Verhaltnis durch den
Gebrauch von kalibrierten 301-5 Minipumpensets.

Topfzeit und Trockenzeit: Eine 100g-Mischung 105 Harz zu 205 Harter wird in 15-20 Minuten bei 18°C
gelieren und in 5-7 Stunden ausgehértet sein. Volle Belastbarkeit ist erst nach 48 Stunden mdglich. Eine
100g-Mischung 105 Harz und 206 Harter wird bei 18°C in 25 bis 30 Minuten gelieren und diese Mischung sollte
nicht bei tieferen Temperaturen als 18°C verarbeitet werden. Merke: Um die Topfzeit zu verlangemn, sollte man
die Harz/Héarter-Mischung in eine WEST SYSTEM 802 Ausrollwanne geben, um die Reaktionshitze abzuleiten.

Anwendungstechniken

1. Beschichten a) Innenflachen - Tragen Sie eine Schicht gemischtes Epoxid auf die préparierte Oberflache
auf, aushérten lassen, mit Wasser waschen, trocken schleifen (zuerst 80er, dann 120er Schieifpapier), den
Schleifstaub entfernen und eine zweite Schicht auftragen.

b) Aussenflachen - Vorgehen wie oben, jedoch noch eine dritte Schicht auftragen, wenn die zweite Schicht
klebfrei ist. Wenn mehr als 12 Stunden zwischen der zweiten und dritten Schicht liegen, muss man schleifen,
um eine optimale mechanische Verbindung zwischen den Epoxid-Schichten zu erhalten. Merke: Wenn Sie bei
niedrigen Temperaturen arbeiten, kann bei der Aushartung von Epoxidharz eine “Aminréte” auftreten. Diese
muss mit Wasser und einem Scotchbriteschwamm entfernt werden, bevor man weiterarbeitet. Fiir weitere
Fragen wenden Sie sich bitte an Ihren Importeur.

2. Verkleben a) Tranken Sie die Oberflachen mit einer diinnen Schicht Harz/Harter-Mischung vor.

b) Sobald diese Schicht aufgetragen ist, bereiten Sie eine Epoxid/Fiiller-Mischung in einer p:
Konsistenz vor (zuerst Harz/Harter mischen und dann langsam den

ausgewahlten Fiiller zugeben). Diese Mischung dann auf eine der zu verbindenden Oberfldchen aufbringen.
Fir normale Verklebungen fiigen Sie 3-5% WEST SYSTEM 406 Colloidal Silica zu, fiir Verklebungen/
Spaltiiberbriickungen fiigen Sie 7-10% WEST SYSTEM 403 Baumwollfasern zu. Fiigen Sie die beiden
Teile zusammen und fixieren Sie diese in der Position bis zur Aushértung. Gebrauchen Sie nur soviel Druck
wie notwendig, um den Kontakt zu halten, und nicht alle Mischung wieder herauszudriicken. Entfernen Sie
uberfliissiges Epoxidharz, bevor es aushartet.

3. Spachteln/Fiillen a) Tranken Sie die Oberflache mit einer diinnen Schicht Harz/Harter-Mischung vor.

b) Bereiten Sie eine dicke Spachtelmischung vor. (Zuerst Harz und Harter mischen, dann langsam den
ausgewahlten Fiiller bis zu einer dicken spachtelartigen Konsistenz zugeben). Dann bringen Sie diese
Mischung in die Fuge und formen Sie diese mit dem runden Ende eines Mixstabes oder einem &hnlichen
Gerét. Entfernen Sie tberflissiges Epoxidharz, bevor es aushértet.

4. Uberstreichen Die meisten qualitativ guten Zwei-Komponenten Yachtlacke werden auf der Epoxidoberflache
haften. Lassen Sie die letzte Schicht Epoxy 48 Stunden trocknen, bevor Sie die Oberfldche mit 120er bis 180er
Nassschleifpapier schleifen. Trocken Sie die Oberflache mit sauberen Papiertiichern. Entfernen Sie den
Schleifstaub sorgféltig. Wenn die Oberflache sauber und trocken ist, verfahren Sie je nach Herstellerangaben
weiter mit dem Auftrag der Farbe. Merke: Bevor Sie Antifouling anwenden, kann es notwendig sein, einen
adaquaten Primer auf die Epoxidoberflache aufzutragen. Verfahren Sie auch hier nach den Herstellerangaben.
Bei Klarlackbeschichtungen, empfehlen wir den Gebrauch eines Zwei-Komponenten Klarlackes mit UV-Filter.

Verbrauch: Mit 1kg gemischtem WEST SYSTEM Epoxidharz kann man zwischen 6,5 und 8,5m?, abhangig
von Art und Beschaffenheit der Oberfléche, beschichten.

Kleben oder L. i von Holz: 1kg i Epoxidharz, angedickt mit etwas Fiillstoff zur Erhéhung
der Viskositat, reicht fiir etwa 2 bis 5m2.
Laminii von 1kg i Epoxidharz reicht fiir 2 bis 5m?, abhangig vom Typ und

Gewicht des benutzten Glasgewebes.

Uber 10°C lager! Epoxidharz kann kristallisieren, wenn unter 10°C gelagert. Um die Kristalle wieder
zu verfliissigen, das Harz vorsichtig im Behélter anwérmen. Weitere Informationen im WEST SYSTEM-
Handbuch.

Technische Informationen: Detaillierte Informationen konnen Sie in den WEST SYSTEM Technische
Handbiichern nachlesen, die viele Konstruktionsmethoden und Reparaturanleitungen {iber Holz-und
Kunststoffboote enthalten.

Wessex Resins & A i Limited, C ham House, C ham Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM
Epoxy

A FELULET ELOKESZITESE: A bevonasra vagy ragasztasra szolgald feliiletnek tisztanak, szaraznak és
csiszoltnak, az el6zé feliileti bevonatoktdl, olajtol, kenozsirtél, stb. teliesen mentesnek kell lennie. Kérje ki
a Wessex Resins cég tanacsat, ha aluminiumot, rozsdamentes acélt és réz étvozeteket kivan ragasztani.

MUNKAFELTETELEK: A legjobb eredményt fedett térben, 15°C fok folstti homérsékleten és alacsony relativ

péaratartalom mellett lehet eléri. A WEST SYSTEM epoxi alacsony hé 1 vald
kapcsolatban kérje a Wessex Resins cég tanacsat.

KEVERES: 5 sulyrész 105-0s gyantat keverjen 1 sllyrész 205-6s vagy 206-0s megszilarditohoz, vagy
hasznélja a WEST SYSTEM 301-5-es minipumpéjat a két anyag pontos adagolasara.
FELHASZNALHATOSAG ES MEGKOTESI IDO: A 105-6s gyanta és 205-6s megszilardito 100 grammnyi
keveréke 186C fokon 15-20 perc alatt gélesedik és 5-7 6ra mulva éri el a megmunkalhaté szilardsagot. A
megszilardult anyagot 48 6raig nem szabad nagy terhelésnek kitenni. A 105-6s gyanta és 206-6s megszilarditd
100 grammnyi keveréke 186C fokon 25-30 perc alatt gélesedik és ezt a keveréket nem szabad ennél
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alacsonyabb hoémérsékleten alkalmazni. FIGYELEM: A rendelkezésre all6 felhaszndlasi id6 megndvelése
érdekében toltse az Gsszekevert gyantat és megszilarditot a WEST SYSTEM 802-es hengerel talcaba, hogy
a kémiai reakcio héje eloszoljon.

ALAPVETO ALKALMAZASI TECHNIKAK

1. Bevonas 6a) Belso feliiletek - vigye fel a bekevert epoxit az elokészitett fellletre. Hagyja egy éjszakan at
megszilardulni, szarazon csiszolia meg ¢elészdr 80-as majd 120-as finomséagu csiszolépaplrra), tavolitsa el a
csiszolas porat majd vigye fel a masodik epoxi réteget.

6b) Kilso feliiletek - ugyanugy, mint fent, de vigyen fel egy harmadik réteg epoxit is, amikor az el6zé bevonat
mar szaraz tapintast. Ha a harmadik réteg felvitele elétt 12 6ranal hosszabb id¢ telt el, a masodik réteget
meg kell csiszolni a legjobb rétegek kozétti kotodés elérése érdekében. FIGYELEM: Alacsony homérsékleten
végzett bevonasnal néha un. isav piri jelenik meg. Ezt el kell tavolitani a tovabbi epoxi rétegek felhordasa elott.
Kérjik, hogy részletes tana asra keresse meg onket

2. Ragasztas 6a) Elore nedvesitse be a ragasztando feliileteket a gyanta/megszilardito keverékkel.

6b) Amint a inedvesitéi boritast felhordta, készitsen tészta siirliségii epoxi/toltéanyag keveréket 6elészor
a gyantat és a megszilarditét keverje dssze, majd fokozatosan adja hozza a kivalasztott téltéanyagot) és
vigye fel az egyik ragasztandé felilletre - altalanos ragasztashoz 3-5% 406 os télt6 anyagot, ragasztashoz/
réskitoltéshez 7-10% 403-as tdltdanyagot hasznaljon. lllessze Ossze a két részt, rogzitse ideiglenesen a
kivant helyzetben a megszilardulasig. Csak annyi nyoméerét alkalmazzon, amely a két részt jol ¢sszetartja,
de keriilje el az epoxi nagymértéki kinyomodasat. Tavolitsa el a folos epoxit még a megszilardulas elott.

3. Feltoltés 6a) Elore nedvesitse be a két felliletet a gyanta/megszilardito keverékével.

6b) Készitsen egy siiriibb epoxi keveréket - eloszor keverje dsszes a gyantat és a megszilarditét majd
lassan adjon hozza annyi téltdanyagot, hogy gittszerii stirliségli legyen - és hordja fel az illesztésre és
formélja a keveropalca gombolyl végével, vagy egy hasonld szerszammal. Tavolitsa el a folds epoxit még
a megszilardulas elott.

4. Atfestés A legtobb jo minéségii hajofesték jol tapad az epoxival bevont feliiletekre. Hagyjon 48 orat az
utolsé epoxi réteg felhordasa utan, mielott megkezdi a feliilet teljes nedves csiszolasat 6120-180-as finomsagu
csiszolopapirra). Tavolitsa el a csiszolds porét és szaritsa meg a feliiletet tiszta papirtorélkdzével. Amikor a
feliilet széraz, hordja fel a kivalasztott festéket a gyartd eldirasainak megfeleléen. FIGYELEM: Ha algagatiot
hord fel, sziikséges lehet alapozé felhordasa az epoxi feliiletre - kévesse a gyartd eldirasait. Ha lakkot hord
fel, ajanljuk a két komponensii ibolyantdli fény ellen védo poliuretan. A feliiletet a fentiek szerint készitse eld.

FEDESI TERJEDELEM:

BEVONAS: 1 kg WEST SYSTEM epoxi keverék a befedendd teriilet tipusétol fiiggden, 6,5 - 8,5 négyzetméter
feliiletet fed be.

FA RAGASZTASA VAGY LAMINALASA: 1 kg epoxi és téltoanyag keveréke 2-4 négyzetmétert fed be.
UVEGSZOVETRE VALO ALKALMAZAS: 1 kg epoxi keverék 2-5 négyzetméter befedésére alkalmas, a
felhasznalt livegszovet tipusatol és sulyatol fliggoen.

Store above 10°C. Crystals can form in epoxy if stored below 10°C. To reverse, gently warm the resin in the
container and refer to the WEST SYSTEM User Manual.

TECHNIKAI TAJEKOZTATO: Részletes hasznélati utasités talalhatd a WEST SYSTEM technikai
kiadvanyaiban, amelyek foglalkoznak a fa és mdanyag hajok épitési és javitdsi munkdinak valamennyi
fajtajaval.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

AnokcupHaa cuctema
WEST SYSTEM EPOXY

Mop YyacTok, N i TPYHTOBAHWIO UMM CKNeiike, AOMKEH BbiTb YMCTbIM,
CyXuM, )BAHHLIM, O oT np: CNoeB rPYHTOBKY, Macna, cMaski v T.4. B cnydae
ecnm ¢ X /i CTanu 1 cnnaeos Mev obpallaiiTech 3a pekoMeHaaLMAMM K

BaLueMy AUCTPUGYTopY.

Yenosus pa6oThI: HaunyyluKe PesynbTaThi MOKHO MOMY4MTb NPY TEMMEPaType MOBEPXHOCTM Bbilue 15°C npu
HIU3KOM OTHOCUTENbHOIA BNaXHOCTM Bo3flyxa. B cryyae npumeHeHms anokcuaHoit cuctemsl WEST SYSTEM
B YCTIOBUSX TEMNeEPATypHbIX NOKAa3aHMi HUKE YKa3aHHbIX 3HaYeHWd oBpaTuTeCh 3a COBETOM K BalleMmy
AvcTpubyTopy.

CwmewwmBanme: 5 yacteii no Becy unm obbemy 105 Resin Ha 1 yacTb no Becy unu obbemy otepantens 205
nn6o 206. JTno xe ucnonbayiite WEST SYSTEM 301-5 Mini Pumps ans Gonee TwatenbHoro pacnpeaenerus
[1BYX KOMNOHEHTOB.

Yu3HecnocoBGHOCTL MaTepuana 1 Bpems oteepaeHusa: Mopuws 100 r s nonumepa 105 Resin/ otBepauTens
205 Hardener gocTurHet xeneobpaaHoro coctosiHus Yepes 15 - 20 MuHyT npu Temnepatype 18°C, a achdexTa
paboyero oteepaeHus Yepe3 5 - 7 yacos. OTBepAeBILas CACTEMA HE [OMKHA MOABEPraTbCs 3HAYUTENbHBIM
Harpy3akam B TeueHue 48 yacos. Mopums 100 r u3 nonumepa 105 Resin/ oteepautens 206 Hardener gocTurHet
KeneoGpasHoro coctosiHuA vepes 25 - 30 MuHYT npu Temnepatype 18°C. [laHHasi cucTeMa He [OMmKHa
NPUMEHSTLCA NPU TemnepaType HWUXKEe ykasaHHoro 3xavenus. MPUMEYAHUE: [ins yeenuyenus pabouero
BPEMEHM npl Hanelte 7 nonumep 1 OTBEpANTENb B %EN06 PONMKOBOrO KoHBeliepa
WEST SYSTEM 802 Roller Tray ¢ Tem, 4to6bl paccesTb Tennosoi ahekT peakLum CoeuHeHus.

O nNpUEMBI

1. TpyHToBKa: (a) BHyTpeHHME NOBEPXHOCTU — HAHOCUTL MNEepeMellaHHyl0 JMOKCUAHYI CMeCh Ha
NOZIOTOBNEHHbIE NOBEPXHOCTM. [laiiTe CNoKo 0TBEPAETL B TEUEHNE HOYM, NOCAE YEro oTLNMOBaTL NECKOM
(cnepsa 3epHucTocTyn 80, 3aTem - 120), yaanuTb NECOYHYIO Mbiflb U HAHECT BTOPO CIOW 3NOKCHAHOI CMECH.

(b) HapyxHble MOBEPXHOCTW — KaK yKa3aHO Bblille, HO MPW 3TOM HAaHECTW TPEeTWUil Croi B TO BPeMs Kak
npeabAyLWiA Croit GyaeT BHICOXLIAM A0 UCYE3HOBEHMUS NIMMKOCTU MU Cniabom MPUKOCHOBEHUN NarbLeM.
B crnyyae ecnn [0 MOMEHTAa HaHECEeHUs! TPETbero Crosi npowno 12 4acos, BTOPOW Croi HeoBxoauMo
OTWNMEOBATL NECKOM NS JOCTUKEHNS MakCUMarnbHOW CBA3yioLLeit cunbl Mexay cnosmi. MPUMEYAHME:
Mpy1 HaHeCeHUM CrIos B YCTIOBUSIX HUM3KUX TEMMEpaTyp BO3MOXHO MOSBEHUE Y4aCTKOB MOMYTHEHUi c
eNTOoBaTO-KPACHbIMM OTTEHKaMM. VX HeobxoauMo yaanuTs nepen i

cuctembl. MpomoiiTe NoBEpXHOCTL oumLalowmm pacteopom WEST SYSTEM 855 Cleaning Solution, nocne
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4ero NPOMOATe YMCTON BO[:(OVI npuMeHsist abpasuBHy!o LETKy. [POCYLIMTE NOBEPXHOCTb HUCTLIMI ByMaXHBIMM
nonotexuamu. O 6GnecTsiluve NOBEPXHOCTM HaxaauHow Gymaroit 3epHucTocTh 80.
[Ans 6onee i cmotpuTe Te 0e p

2. CkneuBaHue: (a) YBNaxHUTb [BE NOBEPXHOCTU CMECHIO U3 MONUMEPA 1 OTBEPAMTENS.

(b) HemeaneHHo nocne HaHeceHMA 'yBNaXHSIOWEro' CNos MOAFOTOBLTE SMOKCHAHYIO 3anoMHAIOLLYI0 CMech
[Nl NPUMEHEHUs B NacTOOBPA3HOM COCTOSHUMM (MPeXe BCero nepemeluaiite nonuMep ¢ oTBepauTenem 1
3aTeM MefNeHHo 106aBbTe BbIGPaHHbII HAMOMHTENb) U HAHECUTE Ha OfIHY U3 CONPAraeMbIX nosepromem
— ANsi NPOYHOTO CKnevBanus fobasbte 3-5% Hanonuutens 406; ans
pobasbte 7-10% HanonHutens 403. CoeanHUTE ABA KOMMOHEHTA, HAIEXHO CKPEMUTE B HY)XXHOM MONOXEHUN
v ocTaBbTe 10 0TBEpAeHUs. MpUMEeHsieMoe Yeunme JOMKHO BbiTb 0CTATOUHBIM, YTOGLI 0GECNEUMTL XOPOLLUil
KOHTaKT MOBEPXHOCTEV NPy KOTOPOM He GyneT BbiAABMMBAHNS IMOKCMAHOM cMecy. Mepen oTBepXeHUeM
yAanuTe 3BLITOK AMOKCUHON CMECH.

3. Mpupanne obTekaeMoit hopMbl: (a) YBNaXHUTb 1BE NOBEPXHOCTU CMECHIO 3 NONMMEpa U OTBEpAMTENS.

(b) MoAroTOBUTL yCTYIO AMOKCUAHYIO CMECh: MPEX[e BCero, CMewwaiTe nonumMep v OTBEpaWTENb, 3aTem
MefneHHo fo6aBkTe BbIGPaHHbIIt HAMOMHUTENb ATst AOCTIKEHMS TECTOOGPA3HOM KOHCUCTEHLIMM 1 HaHecUTe

Ha , nocrie yero np OpMy OKPYIMIbIM KOHLIOM MeLuanku Mnu nojoBHOro MHCTpYMeHTa.
yl:lanmb Maﬁblmk 3MOKCMAHOI CMECH A0 OTBEPAEHMSA.

4. HaHeceHue MOKPbITUA: BOMbLIMHCTBO M3 BLICOKOKAYECTBEHHBIX KPACOK ANA SXT HAZEKHO COEANHATCS
C MOKPLITOM 3MOKCUAHON CMECHIO MC to0. Mocne nc cnos it cmecn
[naliTe eMy OTCTOATLCS 48 YacoB, NPeXae YeM NoABEPrHyTL MOBEPXHOCTb TLIATENbHOI LNMAOBKE MOKPLIM
neckom (3epHuctocti ot 120 go 180). YaanuTb NECOYHYIO Mbiflb U OCYLLINTH NOBEPXHOCTL CYXUMW YUCTBIMUA
GymaxHbIMI NONOTEHLaMK. Koraia noBepXHOCT GyAeT Cyxast, HaHecuTe BbIGPaHHOE NOKPLITUE B COOTBETCTBUM
© MHCTpyKumsimu npoussoautens. MPUMEYAHMUE: B cnydvae
BO3MOXHO, MOTPeBYeTCs HaHECTU Ha OMOKCMAHYK MOBEPXHOCTL rpymoaxy Crieayite  ykasaHusm
NPOM3BOANTENS [PYHTOBKM. B Criyuyae HaHeceHus NakoBOrO MOKPLITMS Mbl PEKOMEHYeM MpUMEHsTH
[NIBYXKOMMOHEHTHbIA NONMYPETaH COAepXallyii YnsTpacuoneToBblit MHTMBUTOP. MoAroToBETE NOBEPXHOCTH
KaK yKasaHo Bbille.

MokpbiTHe:

LWnakne.ka: 1 kr anokcuaHoi cmec WEST SYSTEM epoxy nokpbiBaet npubnusntensHo ot 6.5 4o 8.5 M2 B
3aBUCUMOCTHM OT TUNa I'IOKprEaEMOlji NoBEpPXHOCTU.

[+ 20 NOKPLITUA: 1 K& 3MOKCMAHOM CMECH M 3anonHuTens
MOKpOIOT NpubnuanTensbHO ot 2.0 Ao 4.0 M2 .

[ns npumeHeHUA No CTeKNOTKaHM: 1 Kr aNOKCMAHON cMeck NokpoeT oT 2.0 Ao 5.0M? B 3aBUCMMOCTY OT TNa
¥ Beca NpUMEHSIEMOI CTEKNOTKaHN.

XpahuTb npu Temnepatype He Hke 10°C. XpaHeHue 3MOKCUAHOM CMOMbI Npyu Temnepatype Huke 10°C
MOXET MoBreyb KpUCTannu3aLmio. [ins pacTBOpeHMs KpUCTANNOoB Crerka NofjorpeiiTe NonMMep B KOHTENHeEpe,
CrneAys MHCTPYKUMAM, COAepXalUumcs B pykoBoacTee no npumeHernio WEST SYSTEM.

TexHuyeckan MHcOPMaUMs: [INsi NONy4eHUs MoAPOGHLIX MHCTPYKLIA CMOTPUTE TeXHUYeckue nyBnukaLmm
WEST SYSTEM, KoTopble OnuCLIBaAKOT BCE TUMbI CTPOUTENBHBIX M PEMOHTHBIX PaBboT Ha Cy/lax U3roTOBMEHHbIX

Kak M3 [IpeBECHbIX MaTepuanoB, Tak W cTeknoTkaHu. [ a, C BawWum
MCTPUBYTOPOM, UnK:

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM
Epoxy

priprema podloge: Podrucje koje ¢e se premazivati i lijepiti mora biti €isto, suho i obruseno, ocid¢eno od
prethodnih premaza, ulja, masti i sl. PotraZite savjet od svog distributera kada lijepite aluminij, nehrdajuci
Celik i bakrene legure.

uvjeti rada: Najbolji rezultati se postizu na temperaturi preko 15°C i niskoj vlazi. U slucaju primjene WEST
SYSTEM epoxija na niskim temperaturama potrazite savjet vaseg distributera.

mijesanje: 5:1 (5 dijelova teZinski ili volumno smole 105 smola na 1 dio teZinski ili volumno kontakta 205 ili
206); ili moZete koristiti WEST SYSTEM 301-5 Mini pumpe za to¢no odmjeravanje dviju komponenti.

otvoreno radno vrijeme: Koli¢ina od 100 g smjese 105 smola / 205 kontakt ¢e Zelirati za 15-20 min.

na temperaturi od 18°C i posti¢i radno suSenje u 5-7 sati. Osueni sustav ne smije biti izlozen velikim
opterecenjima 48 sati. Koli¢ina od 100 g smjese 105 smola / 206 kontakt ce Zelirati za 25-30 min. na
temperaturi od 18°C i ovaj se sustav ne bi smio koristiti na temperaturi nizoj od 18°C. NAPOMENA: Kako
biste povecali radno vrijeme, nalijte smjesu smole i otapala u WEST SYSTEM 802 Roller Tray (ocjedivac)
kako biste smanijili zagrijavanje zbog reakcije.

Osnovne tehnike primjene:

1. premaz (a) unutarnje povrsine — nanijeti smjesu epoksija na pripremljenu povrsinu. Susiti preko no¢i, suho
brusiti (prvo brusnim papirom br. 80, zatim br. 120), nakon toga otprasiti i nanijeti drugi sloj epoksija.

(b) vanjske povrsine — isto kao i prethodno, samo treba nanijeti i treci sloj nakon $to se prethodni sloj osusi do
stupnja suho na dodir. Ako prode vi$e od 12 sati prije nano$enja treceg sloja, dugi se sloj mora brusiti kako

bi se postigla potpuna jagina vezanja slojeva. NAPOMENA: Kada radite na nizim temperaturama, moze se
pojaviti crvenilo. Ono se mora otkloniti prije ponovnog nano3enja epoksija. Operite povrsinu sredstvom WEST
SYSTEM 855 Cleaning Solution te isperite Cistom vodom, koriste¢i lopaticu za bruSenje. Osusite povrsinu
Cistim papirnatim ru¢nicima. Pobrusite preostala sjajna podrucja brusnim papirom br. 80. Vi$e informacija
potrazite u tehnickom prirugniku.

2. ljepilo (a) prethodno navlaZiti povrSinu smjesom smola / kontakt.

(b) Cim se nanese mokri sloj, pripremiti smjesu epoxy / punilo tako da izgleda kao pasta(prvo pomijesati
smolu / kontakt i zatim lagano umijeSati odabrano punilo) i zatim nanijeti na jednu od nahrapavljenih
povrsina — za lijepljenje dodati 3-5% punila 406, za lijepljenje / popunjavanje pukotina dodati 7-10% punila
403. Pomijesati dvije komponente, nanijeti na Zeljeno podrugje i Evrsto stisnuti dok se ne stvrdne. Upotrijebiti
onoliki pritisak koliki je potreban da se ostvari dobar kontakt te pri tom izbjegavati pretjerano istiskivanje
epoksija. Odstraniti istisnuti epoksi prije stvrdnjavanja.
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3. filetiranje (a) prethodno navlaZiti dvije povrsine smjesom smola / kontakt.

(b) pripremiti zgusnutu smjesu epoksija — prvo pomije$ati smolu / kontakt, a zatim lagano dodati odabrano
punilo dok ne dobijete smjesu gustu poput kita — te nanijeti na spoj i oblikovati zaobljenim krajem Stapica za
mijeSanje ili slicnim alatom. Odstraniti istisnuti epoksi prije stvrdnjavanja.

4. premazivanje Vecina kvalitetnih boja za jahte ¢e prianjati na povrsinu premazanu epoksijem. Nakon
nano$enja zadnjeg sloja epoksija, ostavite povrsinu 48 sati prije temeljitog mokrog brusenja (br. 120 ili 180).
Qcistite prasinu i osusite povrsinu Cistim papirnatim ruénicima. Kada je povrSina suha, nanesite odabrani
premaz prema uputama proizvodaca. NAPOMENA: Ako nanosite protuobrastajni premaz, mozda ¢e

prije njega biti potrebno nanijeti temelj na epoksi — slijedite upute proizvodaca premaza. Ako nanosite lak,
preporucujemo dvokomponentni poliuretan koji sadrzi UV. Pripremite povrsinu kako je prethodno navedeno.
POKRIVNOST:

premazivanje: 1 kg smjese WEST SYSTEM epoxy pokriva 6,5 — 8,5 m? ovisno o vrsti povrSine koja se
premazuje.

lijepljenje ili laminiranje drva: 1 kg smjese epoksija i punila pokriva 2,0 — 4,0 m?

upotreba sa staklenom tkaninom: 1 kg smjese epoksija pokriva 2,0 — 5,0 m? ovisno o vrsti i teZini tkanine
koja se koristi.

Cuvate na temperaturi iznad 10°C. Ukoliko je uskladisten na temperaturi ispod 10°C, u epoksiju se mogu
stvoriti kristali. Kako biste ga vratili u prvobitno stanje, lagano ugrijte smolu u ambalazi i postupite prema
WEST SYSTEM priruéniku.

Tehnicke informacije: za detaljna uputstva pogledajte WEST SYSTEM tehnicke publikacije koje obuhvacaju
sve vrste konstrukcija i popravaka na brodovima (drvenim i G.R.P.). Molimo vas da kontaktirate najblizeg
distributera ili:

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. T: 01794 521111

WEST SYSTEM
Epoxi

PREPARACION DE LA SUPERFICIE: El area a recubrir o encolar debe estar seca, limpia y lijada, libre de
recubrimientos anteriores, aceites o grasas. Cuando necesite encolar aluminio, acero o aleaciones de cobre,
consulte con Anicla Distribuciomes SL o Pinmar Yacht Supply SL.

CONDICIONES DE TRABAJO: Los mejores resultados se obtienen trabajando a cubierto, con temperaturas
por encima de los 15°C y una humedad relativa ambiente baja. Para aplicar la resina West System a bajas
temperaturas, consulte con Anicla Distribuciomes SL o Pinmar Yacht Supply SL.

PROPORCION DE MEZCLA: La cantidad adecuada de los dos componentes se obtiene mezclando 5 partes
(por peso) de Resina Base 105 con 1 parte (por peso) de cualquiera de los dos Catalizadores 205 6 206 o
utilizando una bomba dosificadora WEST SYSTEM 301-5.

VIDA UTIL DE LA MEZCLA Y TIEMPO DE CURADO: Una mezcla de aproximadamente 100 grs. de Resina
105/Catalizador 205, gelificard en 15-20 minutos a una temperatura ambiente de 18°C y adquirira un curado
“trabajable” en 5-7 horas. Una vez curado, el sistema no debe estar sometido a grandes cargas durante al
menos 48 horas. Una mezcla de aproximadamente 100grs. de Resina 105/Catalizador 206, gelificara en 25-30
minutos a una temperatura ambiente de 18°C. No utilizar este sistema con temperaturas inferiores a 18°C.
NOTA: Para prolongar la vida Util de la mezcla de resina y catalizador, vuelque dicha mezcla en una cubeta
a fin de disipar el calor de la reaccion.

TECNICAS BASICAS DE APLICACION

1. RECUBRIMIENTO a) Superficies interiores - Aplique la mezcla de epoxi sobre las superficies preparadas.
Deje curar durante la noche, lije en seco (primero con grano 80 y luego con 120), elimine el polvo de lijado
y aplique una segunda capa.

b) Superficies exteriores - proceda como en a, pero aplique una tercera capa cuando la capa anterior esté
seca al tacto. Si transcurren mas de 12 horas luego de la aplicacién de la segunda capa, debe lijar la
superficie a fin de proporcionar la maxima adherencia entre capas. NOTA: A bajas temperaturas, suele
aparecer en la superficie una especie de velo. En caso de que esto suceda, el ‘velo’ debe quitarse antes de
aplicar mas capas de resina. Contacte a su distribuidor.

2. ENCOLADO a) Impregne las superficies a encolar, con una mezcla de Resina/Catalizador.

b) Apenas haya aplicado dicha capa de impregnado, prepare una mezcla de epoxi + aditivo, con la
consistencia de una masilla pastosa (primero mezcle la base con el catalizador y luego, lentamente, agregue
el aditivo seleccionado) y extiéndala sobre una de las superficies a encolar - para encolados en general afiada
3-5% del aditivo 406; para rellenar juntas afiada 7-10% del aditivo 403. Mantenga en posicién las partes a
encolar, por medio de fijaciones o anclajes provisorios, hasta el curado de las mezclas. La presion a utilizar
debe ser suficiente como para mantener el contacto, sin permitir que la mezcla escurra de las juntas. Quite
el exceso antes de que cure.

3. FILETEADO a) Impregne las superficies a tratar con una mezcla de resina/catalizador.

b) Prepare una mezcla de epoxi espesado - mezcle primero resina base y catalizador y luego, lentamente,
agregue el aditivo seleccionado hasta adquirir la consistencia de una masilla pastosa. Apliquelo a la junta
a filetear y dele forma al filete por medio de una herramienta con punta redondeada o la punta de un baston
mezclador. Quite el epoxi sobrante antes de que cure.

4. RECUBRIMIENTOS DE ACABADO La mayoria de las pinturas para yates de buena calidad se adhieren
bien sobre las superficies tratadas con epoxi. Luego de la capa final de epoxi, deje transcurrir 48 horas. Lije
la superficie a fondo con lija al agua (granos 180-240). Limpie la superficie quitando los restos del lijado y
secandola con trapos de algodén limpios o toallas de papel. Una vez seca la superficie, aplique la pintura
escogida, siguiendo las instrucciones del fabricante. NOTA: En obra viva, en general, es necesario aplicar
una imprimacion antes del antifouling, siguiendo las instrucciones del fabricante. Si se va a barnizar la
superficie, se recomienda utilizar un barniz poliuretano bicomponente. Prepare la superficie como se ha
descrito mas arriba.

RENDIMIENTO

RECUBRIMIENTO: 1kg de mezcla Epoxi WEST SYSTEM, cubre entre 6,5 y 8,5 m? dependiendo del tipo de
superficie que se vaya a tratar.
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ENCOLADO O LAMINADO DE LA MADERA: 1kg de mezcla de epoxi y aditivo cubren de 2 a 4 m2,
LAMINADO CON TELA DE FIBRA DE VIDRIO: 1kg de mezcla de epoxi cubre de 2 a 5m?, dependiendo del
tipo y peso de la tela de fibra de vidrio utilizada.

Almacenar por encima de 10°C. El epoxy puede cristalizarse si se almacena por debajo de 10°C. Para
recuperar el epoxy, caliéntelo cuidadosamente en su envase y consulte el Manual del Usuario de WEST
SYSTEM.

INFORMACION TECNICA: Para obtener informacion mas detallada, solicite las publicaciones técnicas
de West System, las cuales cubren todo tipo de construcciones y reparaciones tanto en madera como en
plastico reforzado.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

Epoxy WEST SYSTEM
Para Uso Maritimo

Preparagao da Superficie: A drea a ser coberta ou colada precisa ser limpa, seca e lixada, livre de anteriores
pinturas, dleo, gordura, etc. Consulte-nos PINMARSA quando de colagens de aluminio, ago indxidavel e
ligas de cobre.

Condigdes de trabalho: sao obtidos melhores resultados a coberto com para cima de 15°C e
com relativamente pouca humidade. Paea aplicagdo de WEST SYSTEM epoxy a baixas temperaturas favor
consultar-nos Wessex Resins & Adhesives Ltd.

Mistura: 5 partes por peso de resina 105 para 1 parte por peso de endurecedor 205 ou 206, ou use as mini
bombas 301-5 WEST SYSTEM para uma correcta medida dos dois componentes.

Tempo de duragdo no pote e tempo de secagem(curar): uma malga com 100 gramas de resina 105/
endurecedor 205 iva durar 25 a 30 minutos a 18°C e este sistema ndo se deve usar abaizo desta temperatura.
NOTA: Para aumentar o tempo disponivel de trabalho, verta a mistura de resina e endurecedor num tanque
de rolo 802 WEST SYSTEM para dissipar a dacola reacgao.

TECNICAS DE APLICAGAO BASICA

1. Cobertura (a) superficies interiores - aplique a mistura epoxy as superficies preparadas. Deixe curar
durante a noite, lixe a seco (primeiro de gréo 80 e depois grédo 120), remova o pé deixado pela lixa e aplique
segunda camada de epoxy.

(b) superficies exteriores - como para as superficies interiores, mas aplique uma terceira camada quando a
anterior estiver seca ao toque. Se se passarem mais de 12 horas antes de ser aplicada a terceira camada, a
segunda camada precisa de ser lixada para uma colagem entre camadas perfeita. NOTA: quando se cobre
a baixas p Iras uma leve ca pode acontecer. Esta coloragdo tem que ser removida

antes de se aplicar mais epoxy. Favor contactar o seu distribuidor para concelhos detalhados.

2. Colagem (a) humedega as superficies com a mistura resina e o endurecedor.

(b) assim que a camada “humidificante” for aplicada, prepare uma mistura epoxy/endurecedor de consistincia
pastosa (primeiro misture resina/endurecedor e depois lentamente junte o enchedor seleccionado) e
aplique a uma das superficies a juntar - para as colagens em geral, junte 3-5% de enchedor 406; para
colagens/enchimento de fendas, junte 7-10% de enchedor 403. Junte os dois componentes, fixe na posicéo
temporriamente e segure até curar. Use apenas pressao suficiente para manter bom contacto, evitando
assim excessivo espremimento para fora da epoxy. Remova epoxy em excesso depois de curado.

3. Enchimento (a) humedega as duas superficies com a mistura resina/endurecedor.

(b) prepare uma mistura epoxy densa - primeiro misture resina/endurecedor e depois junte lentamente o
enchedor seleccionado para alcangar uma consistincia como cimento - e aplique a junta e a forma com
a ponta arrendondada de um pau de mistura ou um utensilio semel hante. Remova o excesso de epoxy
depois de curado.

4. Pintura exterior A maior parte das tintas de boa qualidade para yates irdo aderir a superficie coberta de
epoxy. Conceda 48 horas depois da ultima aplicagao de epoxy antes de lixar rigorosamente, com lixa de agua,
(grdo 120 a 180) a superficie. Limpe os residuos da lixa e seque a superficie com toalhas de paper limpas.
Quando a superficie estiver seca aplique a cobertura escolhida seguindo as instrugées do fabricante. NOTA:
se for aplicar anti-vegetativo, pode ser necesssrio aplicar um primerio a superficie epoxy - siga as instrugées
de cobertura do fabricante. Se aplicar verniz, nds recomendamos que use um da poliurethano de duas partes
contendo um inibidor de UV. Prepare a superficie como indicado em cima.

CAPACIDADES

Cobertura: 1kg de mistura epoxy WEST SYSTEM cobre entre 6.5 a 8.5m? dependendo do tipo de superficie
a ser coberta.

Colagem ou acabamento de madeira: 1kg de mistura epoxy ira cobrir entre 2.0 a 5.0m? dependendo do
tipo do peso da fibra de vidro usada.

Armazenar acima 10°C. Podem-se formar cristais em epoxy se armazenados abaixo de 10°C ao contrario,
aqueca ite a resina num recipiente e consulte 0 manual de usuario da WEST SYSTEM.

INFORMAGAES TECNIAS: Para informagaes mais detalhadas consulte as publicagées tecnicas WEST
SYSTEM que cobrem todos os tipos deconstrugées e reparagaes tanto em barcos de madeira como em
barcos de polyester.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM EPOXY
yia vauTIAloKRA Xpron.

MPOETOIMAZIA EMI®ANEIZ: H em@dveia Tou Tipokemal va Bagrei fi va ouykoAAnGei, mpémer va eival

kaBapr, oTeyvA, Acia kai va €xouv agaipeBei TaAaid xpwpata, Addia, ypdooa kAT. ZntioTe odnyieg amod

Tov avrimpéowmo AHAOZ EME f Tnv WESSEX RESINS, yia Tnv kOMnon aloupiviou, avogeidotou xaAuBa

Kol KpappaTog xaAkoU.

ZYNOHKEZ EPTAZIAZ: KaMitepa aroteAéopaTa ETTITUYXAVOVTAI OE OTEYAOHEVO XWPO WE Beppokpacia Gvw

Twv 15°T. Kai ge xapnAn oxetikn uypaoia. Ma egappoyr Tou WEST SYSTEM EPOXY pe xaunAr 6eppokpaaia,
Page 9



{nAaTe odnyieg amd Tov avrimpoowto AHAOZ EME i Tnv WESSEX RESINS.

ANAMEIZH: 5 pépn katd Bdpog g Baong 105 oe 1 pépog kata Bapog Tou Katahut 205 fi 206 f
XPNOIHOTIOIEITTE TIG IKpEG avTAieg WEST SYSTEM 301-5 Ni€i Moy yia va emTuxeTe TV akpiBr ToooTnta
Twv 500 CUCTATIKWV.

AIAPKEIA ZQHZ XPONOZ ITEFNQMATOZ: Mia mooétta 100 ypap. peiyparog Baong 105/Kartahimn 205
Ba otepeotoinBei 0e15-20 AetTé oToug 18°T. kai Ba eival €ToIpo va SouAeuTei o€ 5-7 Wpeg. To OTEPEOTIOINWEVD
ouotnpa Sev TipéTel va dexBei peydheg mEoei via 48 wpeg. Mia ToodmTa 100 ypay. peiyparog Baong
105/Katahutn 206 Ba otepeomronBei oe 25 pe 30 Aemtd otoug 18°T. Auté TO CUOTNHG DEv TTPETTEl va
Xpnoipotroinbei kdtw amoé autr ™ Bepuokpacia. ZHMEIQZH: Ma va augrioeTe Tov diabéaipo xpévo epyaciag,
adeidoTe T0 peiypa Bdong/Katahim ot éva dioko WEST SYSTEM Zoppeo Yoag 802 yia va e§oudeTepwioeTe
N Beppokpaaia TG avTidpaong.

BAZIKEZ TEXNIKEZ EOAPMOTEZ

1. Bayipo. (a) Eowrepikég €mMQAVEIES - EQUPUOOTE TO QVAHEMEIYHEVO ETTOGIKG OTIG TIPOETOINCOHEVES
EmMQAveeg. AQHOTE va okAnpUver 6An Tn vixTa, yuahoxaptapete (TTpwra pe yuahdxapto No. 80 petd pe No.
180), kaBapioTe T oKOVN Kal TIEPAOTE TO SEUTEPO XEPI TOU ETTOEIKOU.

(B) E€wrepikég empaveleg - TepAaTe Ta SU0 XEPIO WG AVWTEPW Kal AKOHN €va XEPI aQol EXEI OTEYVWOEI TO
TponyoUpevo. Edv Tepdoouv Tavw amo 12 wpeg, TOTE yia va TIEpAoETe T TPiTo XéPI Ba TPETTEN var TPIYETE
NV EMQAVEIT YIo va TIETUXETE PEYIOTN TIPOOQUOT) Tou TeAeuTaiou aTpwuatog. EHMEIQEH: Otav Bdgere o€
XapnAég Beppokpaoieg KappId opd eugavidetal pia apivn KOKKIVWTT. AuTA Ba TpETel va agaipedei TpIv
OUVEXIOETE TNV EQapOy Tou eTogIkoU. MapakaAoUPE ETTIKOIVWVACTE WE TOV QVTITIPOOWTTO YIo AETITOPEPEG
OUMBOUAEG.

2. KoAAnon. (a) Yypavere Tv em@dveia pe 1o peiyp Baong/Katahomn.

(B) Meta v Oypavon NG EMQAVEIAG ETOIUGOTE €va peiypa ETTOGIKOU TTOU N TIUKXOTNTG Tou X4 poIdder pe
Kpépa (TTpWTa avapeifare Tn Baon e Tov KATaAUTN Kal KATOTTIV OlyA-O1yG TIPOOBECTE TOV OTOKO TNG ETTIAOYHG
00G) Kal TEPAOT TNV TTPOETOINACHEVN EMQAVEIN - Yia YeVIKO OTOKGpIoU TIpooBéoTe 3-5% Tou OTOKOU
406, yio oTOKGpIoHA PWYPWY, TTPooBEaTe 7-10% Tou oToKoU 403. PEpTe TIg SUO ETIPAVEIEG OE ETTAQN Kal
EQAPPOTTE TIG OTN oWATH BN OTNV OTToIK TIPETTEN Va TIAPapEIVOUV OTBEPG PEXPI VO OTEPEOTIOINBET TO UAIKG.
XpnoipotolgioTe 160N TriEon 60N XPEIGZeTal yia va peivouv Ta dUo pépn oTabBepd Xwpig va GUPTTIECETAl Kal Vo
EeXUAiTel To eTTOgIKG. AQQIPEDTE TO ETTITTAEOV ETTOEIKG TTPIV OTEPEOTTOINBEI.

3. Appoi. (a) Yypdvere Tig 500 emipaveleg pe To peiypa Baong/KaraAirn.

(B) EToipaoTe éva TaxUppeuoTo peiypa £TTogIKoU - TTpwTa avapeigate T Bdon pe Tov Katahum kai peté olyd-
Olya TTPOCBETTE TO OTOKO TNG ETTIAOYAG OAG - EPAPHOOTE TO WElYUA GTOUG appoUG Kai BGOTE Tou To EMBUNTO
OXMUA HE TO OTPOYYUAS (kPO TOu avadeuTripa f evVOg avaloyou epyaleiou. AQaipEoTe To mTAéOV ETTOEIKG
TIPIV OTEPEOTIONOEI.

4. Bayipo mavw atroé 1o £modIK6. MoAU KaArg ToI6TNag XpwHara yilT Ba €xouv dpioTn TPOCQUON OTNV
TIEPACHEVN ETPAVEIN PE TO ETTOGIKG. AQAOTE Va TIEPAOOUV 48 WPEG WETA TO TEAEUTAIO XEPI TOU ETTOEIKOU Kol
HETA UYPO-YUGAOXAPTAPETE TNV ETTIPAVEIQ TIPOOEKTIKG e yuaAdxapto No. 120-180. AmopakpUvete Tn akdvn
OTT6 TO TPIWIHO KAl OTEYVWOTE TNV EMQAVEIX PE KABAPES XAPTOTIETOETEG. AQOU OTEYVWOEI N EMPAVEIX TIEPAOTE
T0 XpWwHa TG eMAOYRAG oag akoAouBwvTag Tig odnyieg Tou kataokeuaot. IHMEIQEIH: Edv egappooete
UQAAGXPWHO UTTOPET VA €ival aTrapaiTnTo va TIEPAoETE KATIOIO AOTAP! OTIG ETQAVEIEG TIOU £XOUV TIEPAOTEN
pe To €TmogIKO.  AkohouBeioTe TG 0dnyieg Bagrg Tou kataokeuaoTti. Edv TrepdoTe Bepviki oUVIOTOUPE va
Xpnoigotroioete Bepviki ToAUoUpEBAVNG 2-0UOTaTIKWY HE NAIAKS PIATPO, 6TTWG. MPOETOINAOTE TNV ETIPAVIQ,
OTTWG TTEPIYPAPETa TNO TTAVW.

KAAYNTIKOTHTA

BAWIMO: 1 kA6 peiypatog WEST SYSTEM EPOXY koAUmTel 6,5 — 8,5 p2. av@hoya pe Tov TUTIO Tng
ETMPAVEING TTOU TIPOKEITAI VA TO EPAPHOTETE.

MPOZ®YZH 3 KOAAHZH ZYAOY: 1 KIAG avapepelypévou ETTOGIKOU Kai aTOKou Ba KaAOyer 2-4 p2.

T'IA XPHEH ME YAAOY®AEMA: 1 KIAG QvapepelypéVoU ETTOEIKOU Ba KaAUWer 2-5 P2, avahoyd WE Tov TUTIO Kal
10 Bdpog Tou UaAOUPACHATOG TTOU Ba XPNOIUOTIOINOETE.

AmoBnkeloTe To o€ Beppokpaaia Tavw amd 10°T.  KpuoTaMol pTropei va oxnpatiotolv aTo €TOIKG OF
Beppokpacia kdtw amé 10°T. o va Jn yivel auto, BeppdveTe eEAagpd Tn pnivi) 0o Soxeio kal avagepBeiTe aTo
Eyxepidio Xpriong ng WEST SYSTEM.

TEXNIKEZ NAHPO®OPIEZ: Mo Aetitopepeig 0dnyieg oupBouAeuteirte To BIBNO pE TIG TEXVIKEG 0dnyieg TG
WEST SYSTEM 70 otmoio KaAUTITEI GAOUG TOUG TUTTOUG EPYACIWV KATAOKEUNG Kal ETTIOKEURG T000 ot {UAIV
600 Kal € TIOAUEDTEPIKA OKAPN.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM

Epoksy
YUZEYIN HAZIRLANMASI: Uygulama yapilacak olan yiizey; temiz, kuru ve zimparalanmis, daha 8nceki
yiizey kaplamalari, yagve gresden arindiriimis olmalidir. Aliiminyum, paslanmaz gelik ve bakir alagimli
yiizeylerde yapilacak uygulamalar igin Wessex Resins’e bagvurun.

CALISMA ORTAMI: En miikemmel sonug kapali ortamlarda 15°C ortam sicaklisinda ve diigiik nem oraninda
elde edilmektedir. Diisiik ortam sicakliginda yapilacak epoksi uygulamalari igin WEST SYSTEM'e danigiimasi
tavsiye edilir.

KARISIM: 5 6icti (agirlik) 105 Regine ile 1 6lgli (agirlik) 205 veya 206 dondurucu karistiriimaktadir. En dogru
karigimi elde etmek icin WEST SYSTEM 301-5 Mini Pompalar kullanilabilir.

POT LIFE ve DONMA ZAMANI: 100gr'lik 105 Regine / 205 Dondurucu karigimi 18°C ortam sicakliginda 15-
20 dakika iginde donmaya baslar. 5-7 saat sonra {izerinde galisilabilir sertlige ulagir. Uygulama yapilan alana
48 saatten once yiiksek agirlik uygulanmamalidir. 100gr’lik 105 Regine / 206 Dondurucu karigimi 18°C ortam
sicakliginda 25-30 dakika i¢inde donmaya baslar. Bu sistem 18°C nin altinda uygulanamaz. NOT: WEST
SYSTEM 802 Rulo Tavasi kullaniimasi reaksiyonun isisini daditarak galisma stiresinin uzamasini saglar.
TEMEL UYGULAMA TEKNIKLERI:

1- Kaplama. a) i¢ yiizeyler: Hazirlamis oldugunuz karisimi yiizeye uygulayin. Gece boyunca donmasini

Page 10



bekleyin, kuru zimpara ile (6nce 80lik, sonra 120 lik zimpara ile ) zimparalayin ve ikinci bir kat uygulayin.

b) Dis yiizeyler: Ig yiizeylerde oldugu gibi fakat bir igtincii kat daha uygulayin. Ugiincii kat uygulamasina

12 saatten daha sonra ba"lanirsa |k|nc| kal on iyi zimparalanmalidir. NOT: Disiik isilarda yapilan

uyg hafif bir ir. Yeni epoksi uygulamasi yapilmadan énce béyle
bolgelerin temizlenmesi gerekir. Bu konuda daha detayli bilgi igin bolge temsilcinize danismaniz tavsiye edilir.

2- Yapigtirma. a) ki yiizeyi de regine/dondurucu karigimi ile islatin

b) “Islak” katlar hazirlanir hazirlanmaz , yogurt kivaminda ( dnce regine ve dondurucuyu iyice karistirin sonra
azar azar dolgu malzemesini ilave ederek karistirin) epoksi/dolgu macunu hazirlayin ve katlardan bir tanesine
siiriin. Genel yapistirma igin %3-5 oraninda 406 dolgudan ; yapistirma / gukur doldurma igin %7-10 oraninda
403 dolgudan ilave edin. iki yiizeyi biraraya getirin, gegici olarak sabitleyin ve donana kadar bekleyin. Dogru
birlesimin olmas! igin yeteri kadar basing uygulayin, epoksinin fazla basingtan sikisip tasmasini engelleyin.
Fazla epoksiyi donmadan evvel temizleyin.

3- Dolgu. a) iki yiizeyi de regine/dondurucu karigimi ile islatin

b) Once regine ile dondurucuyu karigtirin sonra azar azar dolgu malzemesini ilave ederek kalin bir macun
elde edin. Cukuru macunla doldurduktan sonra ucu istenilen Sekildeki bir spatula veya benzeri alet ile sekil
verin. Fazla epoksiyi donmadan 6nce temizleyin.

4- Sonkat. Hemen hemen biitlin iyi kaliteli yat boyalari epoksi kapli ylizeylere uygulanabilmektedir. Son katin
atiimasindan sonra islak zimpara (120 - 180 lik zimpara) yapmadan 6nce 48 saat bekleyin. Yiizeyi zimpara
tozundan arindirin ve temiz kagit havlularla kurutun. Yiizey kurudugunda segilen boyay! iireticisinin kullanma
talimatlarina uyarak uygulayin. NOT: Zehirli atilmadan evvel primer atilmasi gerekebilir. Bu konuda dreticinin
talimatlarina uyun.Vernik atilacaksa, iki bilesikli ve UV korumal poliiiretan vernik kullanmanizi tavsiye ederiz.
Yiizeyi yukarida bahsedildigi gibi hazirlamayi ihmal etmeyin.

KAPLAMA: 1 kg lik WEST SYSTEM epoksi karisim yaklasik yiizeye bagli olmak kaydiyla 6.5 ile 8.5m?
arasinda bir alani kaplamaktadir.

AGAG BIRLESTIRME VEYA LAMINE ETME: 1 kglik epoksi macun 2.0 ile 4.0m? lik bir alani kaplamaktadir.
CAM ELYAFI UYGULAMASI: 1 kglik epoksi cam elyafinin tipine ve gramajina bagli olmak kaydiyla 2.0 ile
5.0m? lik bir alani kaplamaktadir.

10°C Ustlinde depolayiniz. 10°C’ nin altinda depolanirsa epoksi iginde kristallesme olabilir. West Systemin
kilavuzunda géterdigi gibi kristalleri g6zmek igin konteineri dikkatli 1sitiniz.

TEKNIK BILGI: WEST SYSTEM'in teknik yayinlarda her tip ahsap ve G.R.P teknelerin kaplama ve onarim
teknikleriyle ilgili daha detayl bilgiyi bulabilirsiniz.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM
EPOXY

Forbehandling af Overflader: Omradet som skal overfladebandles eller limes, ma vaere rent, tert og
matslebet, og det skal veere fri for tidligere overfladebehandling, olie, fedt, O. lig. Kontakt H F Industri & Marine
for rad ved limning af aluminium, rustfri stal og kobberlegering.

Arbejdsforhold: Bedste resultat opnas under tag, ved temperature over 15°C 0g ved lav relativ fugtighet. For
brug af WEST SYSTEM ved lave temperature, kontakt H F Industri & Marine.

Blandings forhold: 5 dele 105 resin efter vaegt eller volume til 1 del enten 205 eller 206 heerder efter veaegt
eller volume. Eller brug WEST SYSTEM 301-5 pumpeszet for ngjagtig og nem dosering af de to komponenter.

Arbejdstid og Hardetid: En 100 gr. blanding af 105 resin/205 Heerder vil gelere i lgbet af 15 til 20 minutter
ved 18°C, den vil vaere haerdet efter 5 til 7 timer. Det haerdede system ma ikke udsaettes for store belastninger
i de forste 48 timer efter haerdning. En 100 gr. blanding af 105 resin/206 Heerder vil gelere i labet af 25-30
minutter ved 18°, 206 heerder ma ikke anvendes under en arbejdstemperatur pa 16°. BEMARK: For at
@ge arbejdstiden, heeldes den blandede resin og heerder i en WEST SYSTEM 802 rullebakke for at sprede
reaktionsvarmen.

Basis paferingsteknikker

1. Overfladebehandling. (a) Indvendige overflade - pafer epoxy blandingen p& den praeparerede overflade.
Lad det heerde ca. 8 timer. Slib forst med nr. 80, derefter med nr. 120 sandpapir, fiern slibestov og pafer det
andet lag epoxy.

(b) Udvendig overflade - som beskrevet ovenfor, men nar overfladen er stov ter, pafares et tredje lag. Dersom
der gar mere end 12 timer, for det tredje lag er pafert, skal der mellem slibes, for optimal vedheeftning. NB.
Ved lave temperature kan der opsta amin misfarvning (voks) som ber fiernes for naeste lag bilver pafert. Tag
kontakt til din forhandler for yderlig oplysninger.

2. Liming. (a) Pafer overfladen med resin/haerder blanding.

(b) Sé snart resin/hzerder blandingen er pafert, lav en epoxy/fylder blanding med “majonzese” konsistens,
bland ferst resin/heerder og tilseet s& den valgte fylder, og pafer den pa den ene limflade. For limning og
spraekke fyldning, tilseet 403 fylder, 7-10% efter veegt. Seet delene sammen og hold dem i position, til limen
er heerdet. Brug kun pre til at opna kontakt, og undga at presse epoxyen ud af fugen. Fjern overfledig epoxy
for den heerder.

3. Hulkil. (a) Bland farst resin/haerder, evt. for prime emnet, tilset derefter den valgte fylder, konsistensen skal
veere ca. som “smereost’, pafer blandingen, og form hulkelen med en limpind eller spartel. Fiern overfladig
epoxy for det haerder.

4. Overmaling. De fleste kvalitets malinger beregnet til maritim brug, vil heefte pa epoxyen. Efter sidste lag
epoxy er lagt pa, vent 48 timer med at ga videre. Slib med nr. 120 til nr. 180 sandpapir, renger overfladen.
Nar overfladen er ter, kan den valgte overflade behandling pafares, i henhold il fabrikantens anvisninger.
NB. For pafering af bundmaling skal der primes. Hvis der skal bruges klarlak, anbefales en 2 komponent
polyurethanlak med UV filter.

Daekevnelforbruge

Over 1kg gblandet WEST SYSTEM epoxy daekker mellem 6,5 og 8.5 kvm. Alt efter
overfladen.
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Liming: 1 kg feerdigblandet epoxy med fyldstof, reekker fra 2 til 4 kvm., ved limning af tree.

Ved limning af glasdug: 1 kg feerdigblandet epoxy reekker fra 2 til 5 kvm. Forbruget er afhaenger af hvilken
type matte der bruges. En 200 gr. Métte optager ca. 200 gr epoxy pr. kvm. Og en 300 gr métte optager ca.
300 gr epoxy pr. kvm.

Opbevares over 10°C. Krystallisering kan forekomme hvis epoxen opbevares under 10°C. Epoxyen kan
genanvendes ved at varme produktet langsom op, se | WEST SYSTEM brugsvejledning.

Tekniks information: For yder information omkring WESTSYSTEM epoxy, kontakt: H F Industri & Marine.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM
Epoksi

PINTOJEN PUHDISTUS: paallystettavan pinnan tulee olla puhdas, kuiva ja hiottu. Aikaisemmat pinnoitteet,
6ljy, rasva jne. on poistettava huolellisesti. Alumiinia, terésta ja kupariyhdisteité limattaessa neuvoja saa Bang
& Bonsomer Oy:sta.

TYOSKENTELYOLOSUHTEET: paras tulos saavutetaan vahintaan +15°C: ssa, Hmankosteuden ollessa
suhteellisen alhainen. Jos on tarkoitus kayttad WEST SYSTEM epc tsia issa neuvoja
saa Bang & Bonsomer Oy:sta.

SEKOITUS: sekoita 5 osaa epoksihartsia 105 ja | osa kovetinta 205 tai 206. Voit kayttdd WEST SYSTEM 301-5
minipumppua, jotta annostelu olisi mahdollisimman tarkka.

HYYTYMISAIKA JA KOVETTUMISAIKA: 100 g:n erd epoksihartsia 105 ja kovetinta 205 hyytyy 15-20
minuutissa +18°C:n lampdtilassa ja kovettuu 5-7 tunnissa niin, etté sitd voidaan tyostad. Epoksihartsia saa
kuormittaa vasta 48 tunnin kuluttua. 100 g:n era epoksihartsia 105 ja kovetinta 206 hyytyy 18°C:n lampétilassa
25-30 minuutissa. HUOM.: tydskentelyaika pitenee, jos kaataa hartsi/kovetinseoksen WEST SYSTEM 802
telalaatikkoon, jolloin lampé paasee haihtumaan.

KAYTTOOHJEET

1. Paallystys/Kyllastami (a) Sisépi - sivele epoksi puhtaalle, kuivalle pinnalle. Anna kovettua
yon yli, hio (ensin hiekkapaperilla nro 80, sitten nro 120) poista hiomapodly ja sivele toinen kerros epoksia.

(b) Ulkopinnat - kuten ylla, mutta sivele kolmas kerros, kun edellinen kerros on kosketuskuiva. Jos aikaa
kuluu yli 12 tuntia, ennen kuin kolmas kerros on sivelty, taytyy lolsta kerros!a hioa mahdollisimman suuren
kestévyyden aikaansaamiseksi. HUOM.: Jos laminoidaan i voi tapahtua ami
johtuvaa himmenemistd, joka téytyy poistaa, ennen kuin ty6ta jatketaan. Voit kysya ohjeita maahantuojalta.

2. Liimaus. (a) Kostuta pinnat hartsi/kovetinseoksella.

(b) Heti kun “kostutuskerros” on sivelty, valmista tahnamainen epoksi/tayteaineseos (sekoita ensin hartsi ja
kovetin ja lisaa sitten hitaasti tayteainetta) ja sivele se toiselle limapinnalle - kayté yleislimaukseen 3 - 5%
tayteainetta 406 piituhka ; lii 1 ja kuoppien tayttamif 1 7 - 10% tayteainetta 403 puuvillaseos. Osat
asetetaan paikoilleen ja puristetaan kevyesti yhteen. Puristusta tulee kayttaa vain sen verran, etté pieni méara
epoksihartsia puristuu ulos litoksesta. Yliméara poistetaan ennen kovettumista.

3. Liitokset. (a) Kostuta molemmat pinnat hartsi/kovetinseoksella.

(b) Valmista paksu epoksiseos - sekoita ensin hartsi ja kovetin ja lisa4 sitten hitaasti joukkoon tayteainetta niin,
ettd seoksesta tulee kittimaista - sivele liitoskohtaan ja muotoile esim. pyéreépéisella sekoitustikulla. Poista
ylimaara ennen kovettumista.

4. Pi asil Useimmat ke i tarttuvat epoksilla késiteltyyn pintaan. Kun viimeinen
epoksikerros on kuivunut 2 vuorokautta, voidaan pinta hioa huolellisesti vesihiontapaperilla (nro 120-180).
Hiomapoly poistetaan ja pinta kuivataan puhtaalla paperipyyhkeelld. Kun pinta on kuiva, voidaan haluttu
paallyste sivelld valmistajan ohjeita noudattaen. HUOM.: Jos kaytetddn myrkkymaalia, voi olla tarpeen
sivelld ensin kerros pohjamaalia epoksipinnalle - noudata valmistajan ohjeita. Jos halutaan kaytta lakkaa
suosittelemme 2-komponenttista, UV-stabiloitua polyuretaanilakkaa. Pinnan kunnostus kuten ylla.
RITTOISUUS

Padllystys: 1kg sekoitettua WEST SYSTEM -epoksia riittéa 6,5 - 8,5 m2n alalle pinnan laadusta riippuen.
Puun liimaus ja laminointi: 1kg epoksiseosta riittda 2,0 - 5,0 m*n alalle kéytettavén lasikuidun laadusta ja
painosta riippuen.

Séilytys yli 10°C. Epoksi voi kiteytya alle 10°C:n lampédtilassa. Kiteiden liuottamiseksi Idammita hartsiastiaa
varovasti ks. WEST SYSTEM Kéyttoohje.

TEKNINEN INFORMAATIO WEST SYSTEM teknisista julkaisuista saa tietoja seka puu- etté lasikuituveneiden
rakentamisesta ja korjaamisesta.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM
EPOXY

FORBEREDANDE AV YTAN: Ytan skall vara ren torr och slipad, alla tidigare belaggningar som farg, olja
och fett skall avidgsnas. Vid limning av lattmetall eller rostfritt se WEST SYSTEM TEKNISK HANDBOK eller
kontakta H F Marin Sweden AB.

ARBETSFORHALLANDEN: Bista resultat nas vid en temperatur dver 15°C och relativ Iag luftfuktighet. Vid
limning i kalla temperaturer se informationsblad: Anvandning av WEST SYSTEM epoxy vid laga temperaturer.
BLANDNING: Blanda 5 delar (vikt) bas med 1 del (vikt) 205 eller 206 Hardare. Anvand WEST SYSTEM 301-5
mini pumpset for nogrann dosering.

BRUKSTID OCH HARDNINGSTID: En blandning av 100 gram av 105 bas och 205 hardare stelnar pa 15 till
20 minuter vid 18 °C och kan bearbetas efter 5 till 7 timmar. Den héardade epoxin skall inte belastas fore 48
timmar. En blandning av 105 bas och 206 hardare stelnar pa 25 till 30 minuter vid 18 °C. (206 hardare bor
inte anvandas under 18°C). OBS. For att férlanga brukstiden sprid ut epoxin pa storre yta t.ex 802 roller trag.

GRUND TEKNIK
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1. YTBEHANDLING. (a) Inomhusytor; applicera den blandade epoxin pa de forberedda ytorna, lat den harda
Over natten, seden slipa med 80 och sedan 120 slippapper. Avldgsna slipdammet applicera sedan ett nytt
skikt med epoxi.

(b) Utomhus ytor; som ovan men applicera et tredje skikt epoxi nar det andra ar klibbigt. Om det skulle ga 6ver
12 timmar mellan skikten skall ytan slipas forst. OBS: Epoxi som appliceras i kalla eller fuktiga forhallanden
kan utveckla “en vaxliknande hinna” *pa ytan nar den hérdats, den maste avlagsnsas innan vidare arbete. Se
Teknisk Handboken.* (‘Amine Blush” p& engleska).

2. LIMNING. (a) Grunda alla ytor som skall immas med en blandning av bas/hardare.

(b) S& snart att grundnings lagret har applicerats, blanda en blandning med bas/hérdare och fylinadsmedel till
lagom konsistens (blanda forst bas och hérdare ror sedan stegvis in fylinadsmedlet). Till vanlig limning tillsétt
3-5% 406 fyllnadsmedel eller dér passformen &r sémre anvand 7-10% 403 Microfiber. Applicera sedan den
tillsatta epoxin till en av de grundade ytorna och tryck ihop dem. Anvénd inte for mycket tryck, det kan trycka ut
for mycket epoxi och lamnar fogen torr. Avlagsna all verbliven epoxi innan den hérdar.

3. HALKALSFOGAR. (a) Grunda bada ytorna med bas/hardare blandning
(b) Blanda sedan en bas/hdrdare fyllnadsmedel blandning till en kit liknande konsistens. Applicera den

tillsatta epoxin i fogen och forma den med den rundade &ndan av en rorpinne eller liknande verktyg. Aviagsna
Gverbliven epoxi innan den hardar.

4. OVERMALNING. De flesta batfarger av bra kvalitet vidhaftar pa en epoxi behandlad yta. Lét sista epoxi
skiktet harda 48 timmar, OBS det slipa sedan ytan noga med vatslip (180-240 papper). Torka rent ytan fran
slipdamm och eventuel fukt med pappers duk. Né&r ytan &r torr applicera fargen enligt tillverkarens anvisningar.
OBS: Nér epoxi ytan skall dvermélas med bottenfarg kan en grundférg vara nédvandig, konsultera
fargtillverkaren. Onskas en klarlackad yta rekommederar som innehaller UV skydd. Férbered ytan som ovan.
TACKFORMAGA

Ytbehandling: 1kg av blanded WEST SYSTEM epoxi tacker mellan 6,5 - 8,5m? beroende pa underlaget.
limning Eller laminering Av Tra: 1kg tillsatt epoxi tacker 2 - 4m>.

laminering av glasfiber vav: 1kg blandad epoxi tacker 2 - 5m? beroende pa typ och vikt av vav som anvénds.
FORVARAS +10°C. KRISTALLER KAN UTVECKLAS OM EPOXIN FORVARAS | TEMPERATURER UNDER
+10°C.FOR ATT LOSA UPP, VARM BASEN FORSIKTIGT | SIN BEHALLARE OCH LAS MER | WEST
SYSTEMS TEKNISK HANDBOK.

TEKNISK INFORMATION: Se WEST SYSTEM Teknisk Handbok och andra WEST SYSTEM publikationer.
Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM
EPOXY

FORBEHANDLING AV OVERFLATEN: Omradet som skal overflatebehandles eller imes ma vaere rent, tort og
mattslipt, og det ma veere fritt for tidligere overflatebehandlinger, olje, fett 0.l Kontakt WEST SYSTEM Norge A/S
for rad ved liming av aluminium, rustfritt stal og kobberlegeringer.

ARBEIDSFORHOLD: Best resultat oppnas under tak ved temperaturer over 15°C og ved lav relativ fuktighet. For
bruk av WEST SYSTEM Epoxy ved lave temperaturer, kontakt WEST SYSTEM Norge A/S.

BLANDING: 5 vektdeler 105 Resin til 1 vektdel av enten 205 eller 206 Herder, eller bruk WEST SYSTEM 301-5
Minipumper for ngyaktig dosering av de to komponentene.

BRUKSTID OG HERDETID: | en 100 g blanding av 105 Resin/205 Herder vil brukstiden (apen tid) veere 15 til 20
minutter ved 21°C og blandingen vil kunne bearbeides etter 5 - 7 timer, men bar ikke belastes for etter 2 - 3 dager.
I en 100 g blanding av 105 Resin/206 Herder vil brukstiden vaere 25 til 30 minutter ved 21°C, og denne blandingen
burde ikke brukes ved lavere temperatur enn 18°C. Blandingen vil kunne bearbeides etter 9 timer, men ber ikke
belastes for etter 2 - 3 dager. For & forlenge brukstiden, kan blandingen helles over i et WEST SYSTEM 802
blandefat, slik at reaksjonsvarmen lettere avgis.

GRUNNLEGGENDE TEKNIKKER

1. Overflatebehandling. (a) Innvendige overflater - pafer epoxyblandingen pa den preparerte overflaten. La det
herde ca. 8 timer, slip (ferst med nr. 80, sa med nr. 120 sandpapir), fiern slipestev og pafer det andre stroket
med epoxy.

(b) Utvendige overflater - som beskrevet ovenfor, men nér overflaten er stovterr, paferes et tredje strek. Dersom
det gar mer en 12 timer for det tredje strket parfares, ma det slipes fer pafering for & oppna optimal binding
mellom strgkene. NB. Ved lave temperaturer kan det oppsta en amino misfarging som ma fiernes fer videre
pafering av epoxy. Ta kontakt med din forhandler for neermere opplysninger.

2. Liming. (a) Vet ut overflaten med resin/herderblanding.

(b) Sa snart utveetningsstroket er pafert, lag en epoxyffiller blanding med majoneskonsistens (bland farst
resin/herder og tilsett sa det valgte fylistoffet) og pafer den ene limflaten. For liming og gapfylling, tilsett 7 - 10
vektprosent (50 - 70 volumprosent) 403 microfiber. Sett delene sammen og hold dem i posisjon til limet har herdet.
Bruk kun nok press til & oppna god kontakt, og unnga derved & presse epoxyen ut av fugen. Fjern overfladig
epoxy fer den herder.

3. Hulkil. (a) Vet ut overflaten med resin/herderblanding.

(b) Lag en tykk epoxyblanding (bland farst resin/herder og tilsett s& det valgte fylistoffet til blandingen har en
konsistens som ikke siger (som kitt), pafer sammenfayningen og form hulkilen med enden av en blandepinne eller
et liknende redskap. Fjern overfladig epoxy fer den herder.

4.0 ing. De fleste inger beregnet pa maritimt bruk vil ha god heft til en overflate behandlet
med WEST SYSTEM epoxy. Vent 48 timer etter siste epoxystrek fer overflaten vatslipes med nr. 120 til nr. 180
slipepapir. Rengjer overflaten. Nar overflaten er terr, kan den valgte overflatebehandling paferes i henhold fil
fabrikantens anvisninger. NB. Fer pafering av bunnstoff kan det vaere nadvendig med en primer som understrak.
Folg fabrikantens anvisning. Dersom klarlakk skal brukes, anbefales en 2 komponent polyuretanlakk med UV-
filter. Klargjer overflaten som beskrevet over.

DEKKEVNE/FORBRUK

Over ing: 1 kg i WEST SYSTEM epoxy dekker mellom 6,5 og 8,5 m? avhengig av
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overflatens beskaffenhet.

Liming: 1 kg ferdigblandet epoxy med fylistoff dekker 2,0 til 4,0 m2 ved liming av treverk.

Forbruk ved glassduk: 1 kg ferdigblandet epoxy dekker 2,0 til 5,0 m? avhengig av type og vekt av glassduken
som brukes.

Skal oppbevares og lagres over 10°C. Epoksyen kan krystallisere seg hvis den lagres under 10°C. Hvis dette
skulle skje, varm resinen forsiktig opp i et varmebad (eks. bette med varmt vann). Se ogsa brukermanualen for
WEST SYSTEM epoksy.

TEKNISK INFOMASJON: For detaljerte beskrivelser se WEST SYSTEM publlkaslonene som dekker alle typer
konstruksjons - og reparasj ider bade for tre og

Wessex Resins & A i Limited, C House, Ci Lane, Romsey, Hampshire, S051
7LF. Telephone 01794 521111

WEST SYSTEM
ZyW|ca epoksydowa

i (Surface i Powierzchnia ktéra ma by¢ klejona, albo powlekana
zywnca epoksydowg musi by$ matowa, czysta, sucha, odttuszczona, wolna od zabrudzen, kurzu i
wezesniejszych powlok. Zywice epoksydowa mozna stosowaé na kazdy rodzaj powierzchni, a szczegolnie
na laminat poliestrowy, drewno i stal.

Warunki pracy (Working conditions). Najlepsze warunki uzyskuje si¢ pracujgc w pomieszczeniu o
temperaturze powyzej 15°C i niskiej wilgotnosci.

Mieszanie (Mixing). Pie¢ czesci wagowo lub objetosciowo Zzywicy 105 do jednej czesci wagowo Iub
objetosciowo utwardzacza 205 albo 206. Najlepiej uzy¢ pompek 301-5 Mini Pumps by doktadnie odmierza¢
potrzebne ilosci zywicy i utwardzacza.

Czas zelowania (Pot Life). Porcja mieszaniny zywicy epoksydowej 105 z utwardzaczem 205 o masie 100g.
Zeluje w kubku w czasie 15 — 20 minut przy temperaturze 18°C. Twardo$¢ pozwalajaca na obrobke osiagna po
5 do 7 godz. Wyschnieta zywica nie powinna by¢ znacznie obcigzana przez okres kolejnych 48 godzin. Porcja
mieszaniny zywicy epoksydowej 105 z utwardzaczem 206 o masie 100g. zeluje w kubku w czasie 25 — 30
minut przy temperaturze 18°C, ktéra jest minimalng temperaturg dla tego utwardzacza. Aby wydtuzy¢ czas
Zzelowania nalezy przela¢ wymieszang zywicg do ptaskiej kuwety.

Podstawowe zastosowania.

1. Powlekanie (Coating). Powierzchnie wewnetrzne — natozy¢ mieszaning epoksydowa watkiem lub pedzlem
na przygotowang powierzchnig. Pozostawi¢ na noc do wyschniecia. Przeszlifowa¢ na sucho papierem 80,
a nastepnie 120. Usuna¢ pyt i natozy¢ kolejng warstwe. Powierzchnie zewnegtrzne — postgpowac jak wyzej,
z tym ze zaraz po przyschnigciu drugiej warstwy natozy¢ dodatkowo trzecig. Gdyby od natozenia drugiej
warstwy uptyneto wiecej niz 12 godz. nalezy jg uprzednio zmatowi¢. Uwaga: kiedy pracuje si¢ w nizszej
temperaturze moze pojawic sie nalot aminowy o biatawym zabarwieniu. Nalezy go usuna¢ przed natozeniem
kolejnej warstwy uzywajac 855 Cleaning Solution i szczotki. Nastepnie wysuszy¢ powierzchnie papierowymi
recznikami i zmatowi¢ papierem gradacji 80.

2. Klejenie (Bonding). Zagruntowac klejone powierzchnie ydowa. Zaraz po iu
wymieszac kolejng porcje zywicy z utwardzaczem i dodajac do niej 3 5% wypelmacza 406. Jezeli konieczne
jest wypetnienie wigkszych ubytkéw w spoinie nalezy uzy¢ wypetniacza 403 w ilosci 7-10%. Natozy¢
mase, ktéra powinna mie¢ gesto$¢ pasty na jedna z klejonych powierzchni, docisna¢ drugg powierzchnig
i unieruchomi¢ na czas schnigcia. Nie dociska¢ zbyt mocno, aby unikng¢ wycisnigcia epoksydu ze spoiny.
Nadmiar spoiwa usuna¢ przed wyschnigciem.

3. Spoinowanie (Filleting). Zagruntowac taczone powierzchnie mieszaning epoksy . Wymieszaé zywice
z utwardzaczem nastgpnie dodawa¢ malymi porcjami wybrany wypelniacz do uzyskania konsystencji kitu.
Natozy¢ mase na tgczenie i zaokragli¢ spoing za pomoca za pomoca np. szpatutki do mieszania. Nadmiar
spoiwa usungé przed wyschnigciem.

4. ie zywicy (O i Wi $¢ dobrej jakosci farb i lakieréw jachtowych nadaje sie do
pokrywania Zywicy epoksydowej. Nalezy pozostawi¢ Zywice na 48 godzin, a nastepnie doktadnie zmatowi¢
jej powierzchnig na mokro papierem gradacji 120 do 180. Usung¢ powstaty pyt i wysuszy¢ powierzchnig za
pomoca recznikéw papierowych. Kiedy powierzchnia jest sucha natozy¢ wybrang farba lub lakier zgodnie
z instrukcjg jego producenta. Jezeli zywica ma by¢ pokryta antifoulingiem nalezy uzy¢ zalecanego przez
jego producenta podktadu. Jezeli zywica ma by¢ lakierowana zaleca sig uzycie dwusktadnikowego lakieru
poliuretanowego z filtrem UV.

Wydajnosé:

Powlekanie - 1 kg mieszaniny WEST SYSTEM pokrywa 6,5 do 8,5 m? powierzchni zaleznie od podioza.
Klejenie albo laminowanie drewna - 1 kg mieszaniny zywicy epoksydowej z wypetniaczem pokrywa 2 — 4
m2

Uzycie ze zbrojeniem szklanym — 1 kg mieszaniny wystarcza na pokrycie od 2 do 5 m* w zaleznosci od
typu i gramatury uzytego zbrojenia.

Przechowywa¢ w temperaturze powyzej 10°C. W nizszej temperaturze w Zywicy moga uformowaé sie
krysztaty, ktére mozna usung¢ delikatnie jg podgrzewajac.

Informacja techniczna - doktadne instrukcje mozna znalez¢ w publikacjach technicznych WEST SYSTEM,
ktére doktadnie omawiajg sposoby naprawy laminatu poliestrowego albo pracg z drewnem przy uzyciu
epoksydow lub prosimy skontaktowac sie z najblizszym dystrybutorem.

Wessex Resins & A i Limited, C House, C Lane, Romsey, Hampshire, $051
7LF. Telephone 01794 521111
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WEST SYSTEM
EPOKSIIID

Pinna ettevalmistamine: Kaetav voi limitav ala peab olema puhas, kuiv ja karestatud, vaba
eelnevatest pinnakatetest, dlist, rasvast jms. Alumiiniumi, roostevaba terase ja vasesulamite limimisel
palun pddrduge oma edasimiiiija poole.

Tootingimused: Parimad tulemused saavutatakse siseruumides temperatuuril iile +15 ° C ja madala
suhtelise 6huniiskuse korral. WEST SYSTEM epoksiidi kasutamisel madalatel temperatuuridel palun
po6rduge oma edasimiiiija poole.

Segamine: 5 massiosa voi mahuosa 105 vaiku segada 1 massi- v6i mahuosa 205 v6i 206 kdvendiga.
Doseerimiseks on soovitatud kasutada WEST SYSTEM 301-5 minipumpasid.

Kasutusaeg ja kdvenemisaeg: 100g 105 vaigu / 205 kdvendi segu geelistub +18 ° C juures 15-20
minutiga ja saavutab toimiva kévenemise 5-7 tunniga. Kdvenenud segu ei tohi esimese 48 tunni
jooksul tugevasti koormata. 100 g 105 vaigu / 206 kévendi segu tardub 25-30 minutiga temperatuuril
+18 ° C ja seda 206 kdvendit ei tohiks kasutada madalatel temperatuuridel. MARKUS. Tédaja
pikendamiseks valage segatud vaigu ja kdvendi segu reaktsioonisoojuse hajutamiseks WEST
SYSTEM 802 rullialusesse.

Pohilised rakendustehnikad:

1. Pinna katmine: a) sisepinnad - kandke segatud epoksi ettevalmistatud pindadele. Laske kéveneda
(ile6o, lihvige livapaberiga (kdigepealt 80 ja seejarel 120), eemaldage lihvimistolm ja kandke teine
kiht epoksiidi.

b) Valispinnad - nagu Ulalpool, kuid kui eelmine kate on puudutuskuiv, kandke kolmas kiht. Kui
kolmanda kihi pealekandmise alustamiseks kulub rohkem kui 12 tundi, tuleb teine kiht uuesti lihvida,
et saavutada I6plik kihtidevahelise sideme tugevus. MARKUS. Madalatel temperatuuridel katmisel
tekib ménikord amiini eraldumine epo pinnale. See tuleb eemaldada enne epoksiidi jargnevat
pealekandmist. Peske pinda WEST SYSTEM 855 puhastuslahusega, seejarel puhta veega,
kasutades abrasiivset padja. Kuivatage pind puhaste paberratikutega. Lihvige ilejaanud laikivad
kohad 80-se livapaberiga. Lisateavet leiate tehnilisest juhendist.

2. Liimimine: a) Niisutage pinnad eelnevalt vaigu / kdvendi seguga.

b) Niipea kui niisutav kiht on pinnale kantud, valmistage epoksiidi / taiteaine segu pastalaadse
konsistentsini (kdigepealt segage vaik / kdvendi ja lisage seejérel aeglaselt valitud téiteaine) ja kandke
(ihele limpinnale - ildine limimine lisage 3-5% 406 téiteainet; limimiseks / tiihimike taitmiseks lisage
7-10% 403 taiteainet. Suruge limitavad pinda kokku, fikseerige ajutiselt asendisse ja hoidke kuni liimi
kévenemiseni. Hea limiihenduse saavutamiseks kasutage ainult madalat survet, véltides seelébi
liigset epoksiidi valjapressimist (ihenduse vahelt. Enne kévenemist eemaldage ligne epoksiid.

3. Nurgavuugid: a) Niisutage mélemad pinnad vaigu / kdvendi seguga.

(b) Valmistage paksendatud epoksiidi segu - kdigepealt segage vaik / kdvendi ja lisage seejérel valitud
taiteaine aeglaselt, et saavutada pahtli-sarnane konsistents, ja kandke vuugile ning siluge ndgusaks
segamispulga voi sarnase todriista imardatud otsaga. Enne kdvenemist, eemaldage liigne epoksiid.

4. Ulevarvimine: Enamik hea kvaliteediga jahivérve nakkuvad kergesti epoksiidi pinnaga. 48 tundi
parast epoksiidikihi pealekandmist, teostage pinna pdhjalik marglihvimine (120-180 karedusega).
Puhastage lihvimistolm ja kuivatage pind paberrétikutega. Kui pind on kuiv, kandke pinnale valitud varv
vastavalt tootja juhistele. MARKUS. Antifouling vérviga katmisel vdib osutuda vajalikuks epoksiidpinna
kruntimine - jérgige vérvi tootja nbuandeid. Lakkimisel soovitame kasutada kahekomponentset
poliiuretaani, mis sisaldab UV-inhibiitorit. Valmistage pind ette nagu eespool kirjeldatud.

Katvus:

Pinnakate: 1 kg segatud WEST SYSTEM epoksiidi katab vahemikus 6,5 kuni 8,5 m? séltuvalt
aluspinna tiidbist.

Puidu liimimine voi lamineerimine: 1 kg segatud epoksiidi ja taiteaine segu katab 2,0 kuni 4,0 m?.
Klaasriidega lamineerimine: 1 kg segatud epoksiidi katab 2,0 kuni 5,0 m? séltuvalt kasutatava
klaasriide tlibist ja riide kaalust.

Hoida temperatuuril dle +10 ° C. Kui hoiutemperatuur langeb alla +10 °C, véivad epoksiidis tekkida
kristallid. Kristallida kaovad vaiguanuma ettevaatlikul soojendamisel. Jérgida WEST SYSTEMi
kasutusjuhendit.

Tehniline teave: iksikasjalike juhiste saamiseks lugege WEST SYSTEMi tehnilisi valjaandeid,
mis hélmavad igat liiki puit- ja klaasplastpaatide ehitus- ja remontéid. Vétke Ghendust oma lahima
edasimiijaga voi:

Wessex Resins & Adhesives Limited, Cupernham House, Cupernham Lane, Romsey,
Hampshire, S051 7LF. Telefon 01794 521111

Page 15



Manufacturer for Europe, Africa and Middle East
Wessex Resins & Adhesives Limited, Cupernham House,
Cupernham Lane, Romsey, HAMPSHIRE SO51 7LF

Tel: +44 (0)1794 521111

E-mai

fo@wessex-resins.com

Web: www.westsystem.co.uk

CROATIA, SERBIA &
SLOVENIA

Yacht Center Adriatic d.o.o.
Hrgovici 28, 10 000 Zagreb,
Croatia.

Tel: + 385 1/56 16 306

CYPRUS

Ocean Marine Equipment Ltd
245 A&B Saint Andrews Street,
(3035), P.0.Box 51370, (3504),
Limassol - CYPRUS.

Tel: +357 25369731,

Fax: +357 25352976

DENMARK
H F Industri & Marine

Gotlandsvej 6, 5700 Svendborg.

Tel: +45 62 201312,
Fax: + 45 62 201477

EGYPT

MAPSO

44 Industrial Zone, Cairo -
Ismailia Desert Road, Cairo
11769, Egypt, P.O. Box: 2643
Cairo.

Tel: + 202 6984 777,

Fax: + 202 6990 780

ESTONIA

Bang & Bonsomer Eesti oii
Parnu Mnt 138E/2, 11317
Tallinn, ESTONIA.

Tel: +372 6580000,

Fax: +372 6580001

FINLAND

Bang & Bonsomer Group Oy
Italahdenkatu 18A, SF-00210
Helsinki, FINLAND.

Tel: + 358 9681081,

Fax: + 358 96924174

FRANCE

Directeck

56, rue des foisses, 63170
Aubiere, France

Tel: +33 473 912 497

GERMANY, AUSTRIA &
SWITZERLAND

M.u.H. von der Linden GmbH
PO Box 100543, D46465
WESEL.

Tel: + 49 (0)281-33830-0,

Fax: + 49 (0)281-33830-30

GREECE

Delos S.A

Gonetsa area, P.0.Box 293,
190 03 Markopoulo, Mesogaias,
Athens, Greece.

Tel: +30 - 22990- 41056,

Fax: +30 -22990- 41059

HOLLAND, BELGIUM &
LUXEMBOURG
Epifanes/W. Heeren &
Zoon BV

Postbus 166, 1430 AD
Aalsmeer.

Tel: + 31 297 360366,
Fax: + 31 297 342078

ICELAND

rustica ehf
Smidjuvegur 9 200
Képavogur-1S
Simi/Tel. 555-1913

© Copyright February 2024 Wessex Resins & Adhesives Limited

ISRAEL

Atlantis Marine Ltd
169 Hayarkon St
6345325 Tel Aviv
Israel

Tel + 972-3 -5427500
Fax + 972-3-5235150

ITALY

WS Marine S.r.L.

Via XX Settembre,

18/5 — 16121 Genova - ltaly;
Mob: +393452344606

LATVIA

Bang & Bonsomer UAB
Perkunkiemio 5, floor, 12129
Vilnius

Lithuania

Tel: +370 5 2622887,

Fax: +370 5 2617251

LEBANON

Bardawil & Co.

Bardawil Building, Dora
Boulevard, BEIRUT, PO Box
113377.

Tel: +96 11 879900,

Fax: +96 11 879911

LITHUANIA

Bang & Bonsomer UAB
Perkunkiemio 5, floor, 12129
Vilnius

Lithuania

Tel: + 370 5 2622887,

Fax: + 370 5 2617251

MALTA

Dockshop Ltd

Vault 10, Xatt il Mollijiet, Marsa,
MRS 1152 Malta

Tel: (+356) 21340566,

Fax: (+356) 21340188

NORWAY

WEST SYSTEM Norge A/S
Stromsveien 230, 0668 Oslo
Norway

Tel: + 47 22233500,

Fax: + 47 22180604

POLAND

CMS Co. Ltd.

3 Przestrzenna Str.,
70-800 Szczecin, Poland
Tel: +48 91 431 43 00,
Fax: +48 91 431 43 00

REPUBLIC OF IRELAND
Waller & Wickham

Unit 96, Baldoyle Industrial
Estate, DUBLIN 13.

Tel: + 353 1 8392330,
Fax: + 353 1 8392362

ROMANIA

Nature Colours S.R.L

BD. Decebal No 1, B1.H2,
SC.4, AP 86-90, Bucharest-3,
Romania

Tel: +4 021 320 44 70,

Fax: +4 021 320 17 75

RUSSIA

000 Bang & Bonsomer
Pravdy str. 26, 125040 Moscow,
Russia

Tel: +7 903 154 73 10

SOUTH AFRICA

BT CAP (PTY) LTD

315A Boschkop Road,
Boschkop,

Lynnwood, Pretoria, 1020,
South Africa

Tel: (+27) 12 997 2148,
Fax: (+27) 86 211 8558

SPAIN

Anicla Distribuciones SL
Carrer del Gremi de Sucrers
i Candelers, 20, 07009 Son
Castello,

Islas Baleares

Spain

Tel: + 34 971 720 113,

Fax: +34 971720 113

SWEDEN

HF Marin Sweden AB
Batbyggarvagen 3, 681 95
Kristinehamn, Sverige

Tel: +46 (550) 77 11 11

TURKEY

Etap Marine Denizcilik San. ve
Tic. Ltd. Sti.

Aydintepe Mah.Sahilyolu
Bulvari, Ozek is Merkezi B Blok
No:8, 34940 istanbul-Tiirkiye
Tel:+90 216 392 51 42,

Fax:+90 216 392 51 43

UKRAINE

UA-Marine Ltd

4-a Novokostyantinivska Str.,
Kyiv, Ukraine, 04080

Tel .: +38 (067) 510 23 41

UNITED ARAB EMIRATES
Navi Safe Engineering
Services LLC

Shed No: 112,

Al Jadaf Drydocks,

P.O. Box: 49101, Dubai
United Arab Emirates

Tel: + 971 (4) 3240 044,
Fax: + 971 (4) 3240 533
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